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SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS

SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS

SICHERHEITSZEICHEN SAFETY SIGNS SENALES DE SEGURIDAD BEZREéNOﬁTNf
DE BEDEUTUNG DER EN DEFINITION OF ES SIGNIFICADO DE LOS CZ ZNACKY VYZNAM
SYMBOLE SYMBOLS SIMBOLOS SYMBOLU

DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EG-Richtlinien.

EN CE-CONFORMAL! - This product complies with the EC-directives.
c € ES CONFORME-CE! - Este producto cumple con las Directivas CE.

CZ CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

DE Quetschgefahr!

f E EN Crushing Hazard!
ES Peligro de aplastamiento!
Cz Riziko skfipnuti!
DE Warnung vor Schnittverletzungen!

A EN Warning of cutting injuries!
| ES Advertencia de lesiones por corte!
CzZ Vystraha pfed feznymi poranénimi!

ANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebsanleitung aufmerksam durch und
machen Sie sich mit den Bedienelementen Ihrer Maschine gut vertraut, um sie
ordnungsgemaB bedienen und warten zu kénnen und so Schaden an Mensch
und Maschine vorzubeugen.

READ THE MANUAL! Read these operating instructions carefully and
familiarize yourself well with the operating elements of your machine in order
to be able to operate and maintain it properly and thus prevent damage to
man and machine.

DE

iLEA EL MANUAL! Lea el manual de uso y mantenimiento cuidadosamente y
ES familiaricese con los controles con el fin de utilizar la maquina correctamente,
para evitar lesiones y defectos de la maquina.

PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE! Prectéte si pozorné navod k pouZiti a
CZ Udrzbé stroje a dobfe se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj
spravné ovladat, ¢imz zabranite Skodam na zdravi osob i poSkozeni stroje.

DE Benutzen von Handschuhen verboten
EN Use of gloves prohibited

ES Prohibido el uso de guantes

CZ Z&kaz pouzivani rukavic

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

Switch off the machine before maintenance and breaks and pull out the mains
plug!
ES iApague y desconecte la maquina antes de hacer mantenimiento o pausa!

CZ Stroj pred Ukony Udrzby a prestavkami vypnéte a odpojte od sité!

DE Persdnliche Schutzausristung tragen!
EN Wear Personal Protective Equipment!
ES Usar equipo de proteccién personal!

CZ PouZivejte osobni ochranné pomucky!
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Warnschilder bzw. Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die

SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS

DE entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern!

Warning signs and/or stickers on the machine which are illegible or which
EN  have been removed must be replaced immediately!

iLas senales o pegatinas de advertencia si sufren desgaste o se quitan han
ES  de ser inmediatamente renovadas!
cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou jiz necitelné nebo

chybéji, museji byt okamzité obnoveny!
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TECHNIK / TECHNICS / CARACTERISTICAS TECHNICAS / TECHNIKA

TECHNIK / TECHNICS / CARACTERISTICAS TECHNICAS /

TECHNIKA

3.1 Komponenten / Components / Componentes / Komponenty

19

I 6
" e & /
Gmmgi:::/(fmmm | ’

GBM 25

18

17

16

15

Bezeichnung / Description

Bezeichnung / Description

1 Bohrk,opf/ Drillhead / Cabezal del taladro / 11 | Pinole / Spindle Sleeve / Pinola / Pinola
Vrtaci hlava
- Bohrfutterschutz / Drill Chuck Protection /
2 | Eemlef Calun  Coliimne 7 Saupel - Protector del portabrocas / Kryt sklicidla
Zahnstange / Toothed Rack / Cremallera / Unverlierbare Schraube / Captive Screw /
3 oy 13 . - e oy
Zubova tyc Tornillo cautivo / Zajistovaci sroub
Bohrtisch mit T-Nuten & Handkurbel / Drilling . .
table with T-slots & crank handle / Mesa de B(.)hrkon AslerversiElling Wgtm Uf"t/
4 . 14 | Ajuste de altura del cabezal / Vyskove
taladrado con ranuras en T y manivela / nastaveni vrtaci hlav
Vrtaci stl s T-drazkami & rucni klika Y
Standfuss mit Durchgangsbohrungen / . . . .
5 | Pedestal it through noles/Base con | 1| Dreiictunsschaie Rotating drecton
orificios de fijacidon / Podstavec s montaznimi v oy " v g 9
otvory Prepinac smeéru otaceni
Getriebekasten / Gear Box / Caja de cambios Not-Halt Taster / Emergency-Stop Button /
6 & 16 v, A 7
/ Prevodovka Tlacitko nouzoveho zastaveni
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TECHNIK / TECHNICS / CARACTERISTICAS TECHNICAS / TECHNIKA

- . Ein- /Aus-Schalter / On-Off Switch /
Geschwindigkeitstabelle / Speed Table / . ,
7 | Tabla de velocidades / Tabulka rychlosti 17 f/r;/t;;r;épmr de encendido/apagado / Hlavni
8 Bohrtiefen-Anschlag / Depth Gauge Ajuste de 18 Elektro-Schaltkasten / Electro Box / Cuadro
profundidad / Vrtaci hloubka-doraz eléctrico / Elektro-skfinka
° Zugspindel / Feed Shaft / Palanca de 19 Getriebewahlschalter / Gear lever / Selector
alimentacién / Pdka posuvu vietena de velocidades / Voli¢ prevodovky
Arretierungshebel / Locking Lever / Palanca
10 z 20
de bloqueo / Paka aretace

3.2 Technische Daten / Technical Data / Datos técnicos / Technické
udaje

GBM25 GBM25T
Maximale Bohrleistung in Stahl / max. drilling
capacity steel / Profundidad taladro maxima / 25 mm
Max. vrtaci vykon do oceli
Spindelaufnahme / spinde collet / Cono Morse
/ Upnuti
Spindeldrehzahl / spindle speed / Velocidad
husillo / Otacky vretene
Drehzahlstufen / speed step / Velocidades /
Pocet rychlosti
GewindegroBe max. / max. thred size /
Capacidad de roscado / Max. velikost zavitu
Pinolenhub / quill travel / Recorrido
portabrocas / Zdvih pinoly 120 mm
Netzspannung / voltage / Voltaje / Napéti sité 400V / ~3 /50 Hz
Bohrtisch-GroBe/ size drilling table / Tamafio
de la mesa de perforacién / Rozmér vrtaciho 500 x 350 mm 250 x 290 mm
stolu

MK3/MT3

105-2900 min!

8 (105/210, 350/700, 445/890, 1450/2900 mint)

M10

T-NutengroBe / T-slot size / Tamafio de la

ranura en T / Rozmér T-drazky 14 mm

Bodenplatte / base / Placa Base / Rozmér
zakladny

Ausladung / max. distance spindle to column /
Puente / Zdvih vietene

Max. Abstand Spindel zu Tisch / max. distance
spindle to table / Distancia del eje a la mesa / 820 mm 535 mm
Max. mezera mezi vietenem a stolem

Max. Abstand Spindel zu Bodenplatte / max.
distance spindle to base / Distancia del eje a la

500 x 400 mm 570 x 340 mm

255 mm

base / Max. mezera mezi vietenem a 1200 mm 535 mm
zakladnou

Gesamthohe / total height / Altura de la

magquina / Celkova vaska 1750 mm 1090 mm
Sdaulendurchmesser / column diameter / 100 mm

Didmetro de la columna / Prdmér sloupku
Motorleistung S1 /motor power S1 /
Potencia del motor S1 / Vykon motoru S1 650 W /900 W
2 Stufen Motor / two stage motor /
Motor de 2 pasos / 2-stupfiovy motor
Gewicht / weight / Peso / Hmotnost 190 kg 130,5 kg

VerpackungsmaBe / packaging dimensions /
Medidas embalaje / Rozmér baleni 1670 x 570 x 720 mm 940 x 460 x 730 mm
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TECHNIK / TECHNICS / CARACTERISTICAS TECHNICAS / TECHNIKA

GBM25 GBM25T
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4 VORWORT (DE)

Sehr geehrter Kunde!

VORWORT (DE)

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren
Inbetriebnahme und Handhabung der Getriebebohrmaschinen Typ GBM25 und Typ GBM25T,
nachfolgend vereinfachend jeweils als "Maschine" bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie
sie flr spatere Zwecke an einem geeigneten, fir den Benutzer leicht zuganglichen, vor
Staub und Feuchtigkeit geschtitzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die stdndige Weiterentwicklung unserer Produkte koénnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschdaden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschiden kann Holzmann keine Gewahrleistung
iibernehmen.

Urheberrecht
© 2018

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch verfassungsmaBigen Rechte
bleiben vorbehalten! Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnhahme von Fotos
und Abbildungen werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fiir 4170 Haslach zustdndige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Getriebebohrmaschinen GBM25 und GBM25T.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fir folgende Tatigkeiten bestimmt: Das Herstellen von Léchern in
kaltem Metall oder anderen, nicht gesundheitsgefdhrlichen oder nicht brennbaren Werkstoffen,
mittels rotierendem Spanwerkzeug.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN MASCHINEN keine
Verantwortung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist flr den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 50 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C
Temperatur (Lagerung, Transport) -25° C bis +55° C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefdhrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne addquate kérperliche und geistige Eignung

- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung

- Anderungen der Konstruktion der Maschine

- Betreiben der Maschine in explosionsgefdahrdeter Umgebung

- Betreiben der Maschine auBerhalb des vorgegebenen Leistungsbereiches

- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen

- Verandern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine

Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfiihrungen und Hinweise hat das Erldschen samtlicher Gewdahrleistungs- und
Schadenersatzanspriiche gegeniber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Voraussetzungen fir das Bedienen der Maschine sowie die kérperliche und geistige Eignung sowie
Kenntnis und Verstandnis der Betriebsanleitung.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter
des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Legen Sie Ringe, Armbander und Armbanduhren vor Arbeiten an der Maschine ab, binden Sie
ggfs. lange Haare zusammen, tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine stets eng anliegende
Kleidung und schlagen Sie lange Armel immer nur nach innen um.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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e Einen selbst verriegelnden Not-Halt Taster, um gefahrbringende
Bewegungen jederzeit stoppen zu kdnnen.

e FEinen mit einem Uberwachungsschalter ausgestatteten,
héhenverstellbaren Bohrfutterschutz, der das verwendete
Bohrfutter und das eingespannte Werkzeug in seiner Ruheposition
vorne und an beiden Seiten abdeckt, und der die Inbetriebnahme
der Maschine bei offenem Schutz verhindert.

e T-Nuten im Arbeitstisch zur Befestigung des Werkstiickes oder
eines Schraubstockes mittels Nuten-Steinen.

5.4 Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit den vorliegenden Maschinen neben den allgemeinen Regeln flr sicheres Arbeiten
insbesondere folgende Punkte zu berlcksichtigen:

5.5

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie flr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz.

Halten Sie den Arbeitsbereich frei von Hindernissen (z.B. Metallspane etc.).

Spannen Sie das Werkstlick unbedingt ein, um Verletzungen durch Herumschlagen des
Werkstlickes zu vermeiden.

Niemals bei laufender Maschine ein- oder ausspannen.

Lassen Sie keine Spannschlissel im Bohrfutter stecken.

Uberpriifen Sie die Maschine vor jeder Verwendung auf ihren einwandfreien Zustand.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die lber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Geréat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung (Augenschutz, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe)
sowie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung, niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck,
etc. - Einzugsgefahr!

Lange Haare zusammenbinden oder ggfs. unter einem Haarschutz verbergen.

Greifen Sie nicht an der laufenden Spindel vorbei, sondern reinigen Sie die Maschine
immer nur bei stillstehender Bohrspindel.

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mludigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren Flissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

Stellen Sie sicher, dass sich der Ein-Aus-Schalter in der Stellung "Aus" befindet, bevor Sie
die Maschine einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Gerat geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Trennen Sie das Gerat vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten stets vom
Stromnetz und sichern sie es gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

Verwenden Sie nur einwandfreies Spanwerkzeug.

Gefahrenhinweise

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch

Aufbau

und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen

Gefahrdungssituationen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet

sind:
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i} Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefdhrliche

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden flihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung die wichtigsten Sicherheitsfaktoren bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hidngt in erster Linie von Thnen ab!

6 TRANSPORT

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
kénnen schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Priifen Sie

A Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende Tragfahigkeit und
einwandfreien Zustand, befestigen Sie die Lasten sorgfaltig und halten Sie sich
niemals unter schwebenden Lasten auf.

Fir einen ordnungsgemaBen Transport beachten Sie auch die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel und vorgeschriebene Transportlage.

7 MONTAGE

Kippgefahr, die schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen kann. Flr
das Aufstellen der Getriebebohrmaschine sind daher mindestens zwei Personen

j Aufgrund des hohen Gewichtes besteht bei der Montage erhéhte Quetsch- und
vonnoéten.

7.1 Vorbereitenden Tatigkeiten

7.1.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Anlieferung unverziiglich auf Transportschaden, fehlende Teile
und gelockerte Befestigungsschrauben.
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7.1.2 Aufstellort wahlen

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, festen Untergrund. Priifen Sie die waagrechte
Ausrichtung des Untergrundes mit einer Wasserwaage. Der Aufstellort muss auch den
ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz entsprechen.

7.1.3 Maschine befestigen

Zu stark angezogene Befestigungsschrauben kénnen in Verbindung mit einem
unebenen Untergrund zum Bruch des Standfusses der Maschine fihren. Ziehen Sie
die Befestigungsschrauben nur so weit an, dass eine sichere Verankerung
gewahrleistet ist und das Kippen der Maschine verhindert wird!

Verankern Sie die Getriebebohrmaschine mittels der Durchgangsbohrungen im StandfuBB im
Untergrund. Die konkret benétigte Verankerungstiefe héangt von der Harte/Konsistenz des
Untergrundes ab - je harter, desto weniger Tiefe ist erforderlich. Befestigen Sie die Maschine mit
geeigneten Schrauben. Verwenden Sie zum Nivellieren Unterlegscheiben, um schadliche
Spannungen beim Anziehen der Schrauben (Muttern) zu vermeiden.

7.1.4 Vorbereitung der Oberflachen

Entfernen Sie das fir den Transport und die Lagerung auf die blanken Teile der Maschine
aufgebrachte Korrosionsschutzmittel, und 6len Sie die betreffenden Maschinenteile mit einem
sdurefreien Schmierdl ein.

7.2 Elektrischer Anschluss

Das Arbeiten an einer nicht geerdeten Maschine kann schwere Verletzungen oder
sogar den Tod zur Folge haben. Erden Sie die Maschine und betreiben Sie sie aus-
schlieBlich an einer geerdeten Steckdose! Der Betrieb ist nur mit Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD mit maximalem Fehlerstrom von 30 mA) zulassig.
Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel mit entsprechendem
Litzenquerschnitt (s. Tabelle unten)!

Uberpriifen Sie unmittelbar nach Herstellen des elektrischen Anschlusses die
Laufrichtung des Motors. In der Schaltstellung R (Rechtslauf) des
Drehrichtungsschalters, muss sich die Bohrspindel im Uhrzeigersinn drehen!

m Verlangerung Litzenquerschnitt

<27 m 1,5 mm?
220 V-240V <44 m 2,5 mm?
50 Hz <70 m 4,0 mm?
<105 m 6,0 mm?
Steckeranschluss 400V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter
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Beachten Sie, dass Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden dirfen.

In Verbindung mit der Herstellung des elektrischen Anschlusses gilt auBerdem:

o Der Anschlussstecker, sofern vorhanden, darf nicht manipuliert werden.

e Der Erdungsleiter ist gelb-griin ausgefihrt.

e Das Speisestromnetz muss mit 16 Ampere abgesichert sein.

o Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung mit den Anforderungen der Maschine ibereinstimmt.

e Prifen Sie nach dem elektrischen Anschluss die korrekte Laufrichtung (3 Phasen).

¢ Wenn die Maschine in die falsche Richtung lauft, sind zwei leitende Phasen zu tauschen (400 V)

o Uberzeugen Sie sich, dass ein etwaiges Verldngerungskabel in gutem Zustand und fiir die
Leistungstbertragung geeignet ist. Ein unterdimensioniertes Kabel verringert die
Leistungstbertragung und erwarmt sich stark.

e Beschadigte Kabel umgehend erneuern!

8 BEDIENUNG

e Prifen Sie vor jeder Verwendung den einwandfreien Zustand der
Sicherheitseinrichtungen.

e Kontrollieren Sie die Schraubverbindungen zumindest wéchentlich auf festen Sitz.

o Uberpriifen Sie regelm&Big den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn-
und Sicherheitsaufkleber der Maschine.

8.1 Starten / Stoppen

Ein/Aus-Schalter:

e Zum Einschalten: griinen Knopf (I) dricken
e Zum Ausschalten: roten Knopf (O) driicken

Not-Halt Schalter:

Schlagen Sie im Notfall auf den roten Pilz-Schalter! Der Not-Halt Schalter
stoppt gefahrbringende Bewegungen! Wird der Not-Halt-Befehl
ausgeldst, verrastet die Not-Halt-Befehlseinrichtung. Diese Verrastung
bleibt bis zu ihrer manuellen Entriegelung aufrecht.

8.2 Drehrichtung einstellen

Drehrichtungsschalter:
Die Drehrichtung der Getriebebohrmaschine wird mittels des
Drehrichtungsschalters ausgewahlt.

»R« bedeutet Rechtslauf (im Uhrzeigersinn), die Markierung »L«
bedeutet Linkslauf. Je Drehrichtung stehen zwei Geschwindigkeitsstufen
(1R, 2R bzw. L1, L2) zur Verfligung

8.3 Getriebewahlschalter

Das andern der Drehzahlstufe bei rotierender Bohrspindel kann die Maschine
beschadigen. Vor dem Andern der Drehzahlstufe Maschine ausschalten und Stillstand
der Bohrspindel abwarten!
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Drehzahlstufe der Bohrspindel auswdahlen: Mit
den Getriebewahlschaltern wird die Drehzahlstufe der
Bohrspindel ausgewahlt. Beachten Sie zur Auswahl
der Drehzahl die Geschwindigkeitstabelle am Bohrkopf
(im Bild links).

Bohrtiefenanschlag einstellen: Verwenden Sie zum Bohren von
mehreren Léchern mit gleicher Tiefe den Bohrtiefenanschlag (s. Bild
links). Losen Sie dazu den Bohrtiefen-Anschlag, stellen Sie die
gewlinschte Bohrtiefe mit Hilfe der Skala ein, und fixieren Sie den
Bohrtiefen-Anschlag anschlieBend wieder.

Einbau bzw. Ausbau des Bohrfutters oder Anderung der Bohrkopfhéhe, immer erst
dann aus, wenn die Getriebebohrmaschine ausgeschaltet und gegen unbeabsichtigtes

f Flihren Sie Tatigkeiten, die den Bohrkopf oder das Bohrfutter betreffen, wie z.B.
Wiedereinschalten gesichert ist.

Die Maschine ist mit einem eingebauten Bohrer/Bohrfutterrauswerfer ausgeristet.
8.5.1 Bohrfutter einbauen

Das Bohrfutter wird durch eine formschlissige Verbindung (Mitnehmer) gegen Verdrehung in der
Bohrspindel gesichert.

Zum Einbau der Bohrspindel gehen Sie wie folgt vor:

1. Priifen bzw. reinigen Sie den konischen Sitz in der Bohrspindel und am Kegeldorn des
Werkzeugs oder des Bohrfutters.

2. Achten Sie darauf, dass der Sicherungsring nach innen gedreht ist und an der Bohrspindel
anliegt.

3. Driicken Sie den Kegeldorn in die Bohrspindel

8.5.2 Bohrfutter auswerfen

Zum Auswerfen des Bohrfutters muss der
schwenkbare Fingeranschlag der Spindel nach
_mo shank  @uBBen geschwenkt werden. Driicken Sie dazu den
o= kurzen verlangerten Abschnitt des schwenkbaren
«<i 8 Fingeranschlags. Die Pinoleneinheit kann so um
! etwa ein Extra-1/4-Zoll angehoben werden. Durch
einen leichten Ruck am Vorschubhebel wird das
Bohrfutter dann ausgeworfen.

= Stop — L

! Der schwenkbare Fingeranschlag stoppt in der
i ; "IN"-Stellung. Dadurch wird verhindert, dass die
| Pinole vollstandig in das Pinolengeh&use
zuriickkehrt und der Zapfen am Bohrerschaft bei
D siactor normalem Gebrauch den Bohrerauswerfer berihrt.
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Manchmal kann es vorkommen, dass der Bohrerschaft in der Kegelhllse stecken bleibt, was das
Auswerfen erschwert. Lésen Sie ihn in so einem Fall keinesfalls mit Gewalt, da dies sowohl die
Spindelwelle als auch die Lager beschadigen kann. Verwenden Sie in diesem Fall die Standard-
Austreib-Methode und senken Sie dabei die Spindel-Pinoleinheit so ab, dass sich der Austreib-
Schlitz unterhalb des Spindelgehauses befindet.

Fir den effizienten Einsatz des eingebauten Bohrerauswerfers ist es unerlasslich, dass Bohrer und
Spannschaft mit Standardkegeln und -zapfen ausgestattet sind. Ist der Zapfen zu kurz, kann der
Bohrer nur mit einem Austreibkeil nach dem vorgenannten Verfahren entfernt werden.

Mit zu langem Zapfen wird der Bohrer auch dann entfernt, wenn sich der schwenkbare
Fingeranschlag in der Position "IN" befindet. Dies kann jedoch leicht behoben werden indem man
den Kopf des Zapfens abschleift, bis er den Auswerfer freigibt.

8.5.3 Bohrkopfhohe andern

\‘ -

| oy sancrmimtine

Der Bohrkopf ist mit einem doppelten Exzenter arretiert.
Zum Andern der Bohrkopfhéhe gehen Sie wie folgt vor:
1. Losen Sie den Arretierungshebel (10)
2. Drehen Sie an der Kurbel (13), um den Bohrkopf auf die gewlinschte

i Hohe einzustellen.
I 3. AbschlieBend fixieren Sie den Arretierungshebel (10) wieder.

8.6 Arbeitstisch
8.6.1 Hohe des Arbeitstisches dndern (nur Modell GBM25)

Um die Ho6he des Arbeitstisches zu verandern gehen Sie
wie folgt vor:

1. Arretierungshebel auf der Gerate-Rlickseite |6sen.

2. Kurbel (K) bewegen, bis der Arbeitstisch die
gewlinschte Hohe erreicht hat.

3. AbschlieBend Arretierungshebel wieder fixieren.

8.6.2 Arbeitstisch drehen/schwenken (nur Modell GBM25)

1. Verriegelungen |8sen.
2. Tischarm in die gewtlinschte Position drehen/schwenken.
3. Verriegelungen wieder fixieren.

8.7 Arbeiten mit der Maschine

8.7.1 Werkstiick spannen
Um das Werkstlick gegen Mitnahme durch den Bohrer zu sichern, muss es beim Bohren sicher
gespannt sein. Geeignete Spannwerkzeuge sind ein Maschinenschraubstock oder Spannpratzen.

Unterlegen Sie das Werkstlick mit einer Holz- oder Kunststoffplatte, damit der Arbeitstisch bzw.
der Schraubstock nicht angebohrt werden.

Verwenden Sie den Bohrtiefen-Anschlag, wenn Sie fiir mehrere Bohrungen die gleiche Bohrtiefe
bendtigen.
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8.7.2 Bohren

Tragen von Arbeitshandschuhen, aber tragen sie eng anliegende Arbeitskleidung

ff Erhohte Einzugs- bzw. Quetschgefahr! Verzichten Sie beim Bohren auf das
sowie falls nétig, ein Haarnetz. Fassen Sie niemals zwischen Bohrkopf und Pinole.

In Bezug auf die Bohrer-Drehzahl gilt in der Metallbearbeitung folgende Merkregel: Je
groBer der Bohrerdurchmesser und je harter das Metall, desto geringer die Drehzahl!
Beachten Sie die Angaben des Bohrer-Herstellers!

Die Drehzahl wird mittels Getriebewahlschalter und Drehrichtungsschalter festgelegt. Die
Schnittgeschwindigkeit ist von der Harte des Bohrers und von der Festigkeit des zu bearbeitenden
Werkstoffes abhangig. Gangige Richtwerte flr die Schnittgeschwindigkeit verschiedener
Werkstoffe finden Sie in so genannten Werkstoff-Tabellen flr das Metallhandwerk.

Mit der Zugspindel (seitlich) drehen Sie die Spindel gegen den Uhrzeigersinn nach unten zum
Werkstlick. Die Spindel wird durch Federkraft wieder in ihre Ausgangsstellung zuriickbewegt.

Fur die Arbeit in der Praxis gilt: Beginnen Sie Bohrungen immer mit geringer Drehzahl und
steigern sie diese langsam. Achten Sie dabei auf eine gleichmaBige Spanbildung und vermeiden
Sie ibermaBige Reibungswarme.

8.7.3 Kiihlen

Bohremulsion, wie sie im Fachhandel erhdltlich ist. Achten Sie darauf, dass
das Kihlmittel wieder aufgefangen wird, sowie auf eine umweltgerechte
Entsorgung — Hersteller-Hinweise beachten!

% Verwenden Sie als Kihlmittel eine wasserlésliche, umweltvertragliche

Durch die Drehbewegung entsteht an der Werkzeugschneide Reibungswarme. Das Werkzeug
sollte deshalb beim Bohren gekiihlt werden. Dadurch erreichen Sie ein besseres Arbeitsergebnis
und eine langere Standzeit der Werkzeuge.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

9.1 Reinigung

Falsche Reinigungsmittel kdnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdiinnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen kénnten. Beachten Sie die Angaben und
Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

Schmieren Sie die Maschine vor der Erstinbetriebnahme ab und o6len Sie die blanken
Maschinenteile mit einem saurefreien Schmierél ein.

In weiterer Folge ist regelmdBige Reinigung Voraussetzung fiir den sicheren Betrieb der Maschine
sowie eine lange Lebensdauer derselben. Reinigen Sie das Gerat deshalb nach jedem Einsatz,
mindestens jedoch einmal wdchentlich. Benutzen Sie zum Entfernen der Spdne einen Pinsel,
einen Handbesen oder einen Staubsauger.
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2 Wartung

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
bestehendem Anschluss an das Stromnetz kann zu schweren Verletzungen oder zum
Tod flihren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
sichern!

nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

0 Die Beseitigung von Defekten obliegt Ihrem Fachhandler. Reparaturarbeiten dirfen

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile missen gewartet werden. Ungeachtet dessen
sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu beeintrachtigen,
umgehend zu beseitigen!

9.2.1 Wartungsplan

Art und Grad des Maschinenverschleisses hangen in hohem MalB von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angefiihrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente Aktivitat

Vor jeder « Maschine « Uberpriifen der Sicherheitseinrichtungen und
Inbetriebnahme Reinigun der Maschine wenn notwendig
Waéchentlich « Bohrkopf e Spindelgetriebe mit Maschinendl oder leichtem Fett

schmieren.

e Bohrsdule élen.
Zahnstange mit handelsiblichem, saurefreiemFett
schmieren (z.B. Gleitlagerfett).

e Bohrsaule und

Monatlich Zahnstange

Bei langerer

Stillstandszeit e Maschine e Alle metallisch blanken Oberflachen 6len.

9.3 Lagerung

Bei unsachgemaBer Lagerung kénnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen.

Lagern Sie die Maschine ausschlieBlich in einer trockenen, vor duBeren Witterungseinfllissen
geschitzten Umgebung.

9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die

Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmiill.

Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behdrden fiir Informationen beziiglich

der verfiigbaren Entsorgungsmdéglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhdndler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat
. kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht

zu entsorgen.
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FEHLERBEHEBUNG

0 FEHLERBEHEBUNG

WARNUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
bestehendem Anschluss an das Stromnetz kann zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fihren. Maschine vor Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten stets von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten

sichern!

Fehler

Gerausche beim Arbeiten

Ursache / mdogliche Auswirkung

e Spindel lduft trocken
o Werkzeug ist stumpf oder falsch
gespannt

Abhilfe

e Spindel schmieren!
¢ Neues Werkzeug verwenden und
Spannung Uberprifen (Sitz des
Bohrers, Bohrfutters und

Kegeldorn)

Bohrer ,,verbrennt"

e Falsche Geschwindigkeit

e Spdane kommen nicht aus dem
Bohrloch

e Stumpfer Bohrer

e Arbeiten ohne Kihlung

e Andere Drehzahl wahlen,
Vorschub zu groB

e Bohrer beim Bohren ofter
zuriickziehen

e Bohrer scharfen oder neuen
Bohrer einsetzen

e KihImittel verwenden

Bohrerspitze , lauft" weg;
gebohrtes Loch ist nicht
rund

e Schneidspiralen/oder Winkel am
Bohrer ungleich
e Verbogener Bohrer

¢ Neuen Bohrer verwenden

Bohrer defekt

Keine Unterlage verwendet

e Ein Stick Holz unterlegen und mit
dem Werkstlck festspannen

Bohrer lauft unrund oder
wackelt

Verbogener Bohrer

Verschlissene Lager am Bohrkopf
Bohrer nicht richtig eingespannt
Bohrfutter defekt

Bohrer ersetzen

Lager am Bohrkopf austauschen
Bohrer richtig spannen
Bohrfutter austauschen

Bohrfutter oder Kegeldorn
lasst sich nicht einsetzen

Schmutz, Fett oder Ol an der
kegelférmigen Innenseite des
Bohrfutters oder an der
kegelférmigen Oberflache der
Bohrspindel

e Oberflachen sorgfaltig reinigen
e Oberflache fettfrei halten

Motor lauft nicht

e Motor falsch angeschlossen
e Defekte Sicherung

e Vom Fachmann Uberpriifen lassen

Motor liberhitzt und keine
Leistung

e Motor Uberlastet

e Zu geringe Netzspannung
e Motor falsch angeschlossen

e Vorschub verringern, evtl.
abschalten und vom Fachmann
Uberprifen lassen

e Vom Fachmann (berpriifen lassen

Mangelhafte
Arbeitsgenauigkeit

e Unausgeglichenes schweres oder
verspanntes Werkstiick

e Ungenaue Horizontallage des
Werkstickhalters

e Werkstlick masseausgeglichen
und spannungsfrei Aufspannen
e Werkstlckhalter ausrichten

Pinole fahrt nicht zuriick

e Spindelrickholfeder

e Spindelrickholfeder spannen
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11 PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important instructions for the installation and correct use of
the gear driven drill press GBM25 and GBM25T.

Following the usual commercial name of the machine (see cover) is substituted in this manual with
the name "machine".

This manual is part of the product and shall not be stored separately from the product. Save it for
later reference and if you let other people use the product, add this instruction manual to the
product.

Please read and obey the security instructions!
Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the product and
prevents misunderstanding and damages of product and the user’s health.

Due to constant advancements in product design, construction pictures and content may diverse
slightly. However, if you discover any errors, inform us please.
Technical specifications are subject to changes!

Please check the product contents immediately after receipt for any eventual transport
damage or missing parts.

Claims from transport damage or missing parts must be placed immediately after initial
product receipt and unpacking before putting the product into operation.

Please understand that later claims cannot be accepted anymore.

Copyright

© 2018

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication,
translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the regional court Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notices for safe commissioning and handling of
machine.

For your own safety, read these operating instructions carefully before putting the
machine into operation. This will enable you to handle the machine safely and
prevent misunderstandings as well as possible damage to property and persons. Also
observe the symbols and pictograms used as well as the safety instructions and
hazard warnings!

12.1 Intended Use of the Machine

The machine is intended exclusively for the following activities:
The production of holes/threads in cold metal or other materials that are not hazardous or non-
combustible with approporate tools.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical Restrictions
The machine is intended for use under the following ambient conditions:

Relative humidity: max. 65 %
Temperature (for operation) +5° C bis +40° C
Temperature (for storage and/or transport) -20° C bis +55° C

12.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

- Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine under explosive conditions

- Operating the machine outside the specified power range

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.

The prohibited/hazardous use or disregard of the information and instructions presented in
this manual will result in the voiding of all warranty and damage claims against Holzmann
Maschinen GmbH.

12.2 User Qualification

Prerequisite for the use / operation of the machine is a corresponding physical and mental
aptitude as well as knowledge and understanding of the instruction Manual.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or carried out under the guidance and supervision of a qualified Electrician.

12.3 Safety Devices

The machine is equipped with following safety devices:

Icon image A self lockinging emergency switch to stop dangerous movements at

any time.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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I ] A height-adjustable drill feed protection equipped with a monitoring
switch.

‘ T-grooves in the work table for fixing the workpiece or a vice.

12.4 Safety instructions

In order to avoid malfunctions, damage and health hazards when working with this machine, in
addition to the general rules for safe working, the following measures in particular must be
observed UNCONDITIONALLY:

Choose a level, shaking-free, non-slip surface as a place to set up.

Ensure sufficient lighting conditions in the workplace.

Keep the workspace free of obstacles (e.g. metal chips, etc.).

Clamp on the workpiece to avoid injuries from smashing around the workpiece.

Never mount/demount the workpiece while machine is running.

Don't get any clamping keys stuck in the drilling feed.

Check the machine for its impeccable condition before each use.

Never leave the running machine unattended.

The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
with it and who are aware of the dangers arising from this work.

Make sure that unauthorized persons maintain a corresponding safety distance from the
device, and in particular keep children away from the machine.

Wear suitable work clothes (eye protection, hearing protection, safety shoes) as well as
tight fitting work protection clothing, never loose clothes, ties, jewellery, etc. — catchment
hazard!

Tie long hair together or if necessary. Hide under a hair protection.

Only clean the machine if the drill spindle is still standing.

Refrain from working on the machine in case of tiredness, inconcentration or under the
influence of medication, alcohol or drugs!

Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
pose a potential hazard (fire or explosion hazard!).

Make sure the on-off switch is in the position "Aus " before turning on the machine.
Make sure the device is grounded.

Use only suitable extension cables.

Always disconnect the device from the power grid before cleaning, maintenance or repair
work and secure it against accidental reactivation.

Use only cutting tools in perfect condition.

12.5 Hazard Warnings

Despite intended use, certain residual risks remain. Due to the design and construction of the
machine, hazardous situations may occur which are identified as follows in these operating
instructions:

> PP

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

WARNING

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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A safety note designed in this way indicates a potentially dangerous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, your common sense and your corresponding technical
suitability/training are and will remain the most important safety factor for error-free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on you!

13 TRANSPORT

Damaged or not sufficiently viable hoists and lifting devices can cause serious injury

or even death. Always check hoists and load lifting devices for adequate load-bearing
capacity and perfect condition, carefully fasten the loads and never keep them under
suspended loads.

Attach the lifting belts to the bottom of the forks and pay attention to a balanced weight
distribution.

14 ASSEMBLY

Due to the high weight, there is an increased risk of squeezing and tipping during
assembly, which can result in serious injuries or even death. The gear driven drill

press therefore requires at least two people for assembly.

14.1 Check Scope of Delivery

After delivery, check the machine immediately for transport damage and missing Parts.
14.1.1 Workplace Conditions

Choose a flat, solid surface. Check the horizontal alignment of the substrate with a water scale.
The Place must also meet the ergonomic requirements for a workplace.

14.1.2 Attach Machine

The fastening screws, which are too attracted, in combination with an uneven
surface, can lead to the rupture of the base of the machine. Only tighthen the
fastening screws to ensure safe anchoring and prevent the machine from tilting!

Anchor the gearbox drill underground using the continuous drilling in the base. The specific depth
of anchoring required depends on the hardship/consistency of the subsoil - the harder the less
depth is required. Attach the machine with suitable screws. To level, use discs to avoid harmful
stresses when tightening the screws (nuts).

14.1.3 Cleaning Surfaces

Remove the corrosion repellent applied to the bare parts of the machine for transport and storage
and oil that machine parts with an acid-free lubricant oil.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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14.2 Electrical Connection

Ground the machine! Operation is only allowed with safety switch against stray
current (RCD max. stray current of 30mA). Use only suitable extension cables with

j Working on an ungrounded machine can result in serious injury or even death.
appropriate cross section (see table below)!

NOTE

Check the direction of the engine immediately after installation of the electrical

0 connection. In the ,R" (right-hand) position of the switch, the drill spindle must

rotate clockwise!

<27 m 1,5 mm?
220 V-240 V <44 m 2,5 mm?
50 Hz <70 m 4,0 mm?
<105 m 6,0 mm?
400V plug: 5-wire: 4-wire:
with without

N-conductor N-conductor

Note that work on electrical components or equipment may only be carried out by an electrical
professional or carried out under the guidance and supervision of an electrical specialist.
Furthermore please take note of the following points:

e The connector, if any, must not be manipulated.

e The grounding wire is yellow-green.

e The main supply must be secured with 16 amps.

Check that the power voltage matches the requirements of the machine.

Check the correct direction of running (3 phases) after the electrical connection.

e If the machine is going in the wrong direction, change two phases (400 V)

e Make sure that any extension cable is in good condition and suitable for power transfer. An
undersized cable reduces power transmission and heats up a lot.

® A damaged cable must be replaced immediately

15 OPERATION
NOTE

e Check the proper condition of the security devices before each use.
e Control the joints at least weekly.
e Check regularly the condition of the machine's warning and safety stickers
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15.1 Start / Stop

Oon/Off-switch:

e Start : press green button (I)
e Stop: press red button (O)

Emergency Stop:

Press emergency stop button only in case of emergency. The locking of
the button remains in place until it is manually unlocked.

15.2 Set Direction of Rotation

Direction rotation switch.
The direction of the machine can be set by the direction rotation switch.

»R« means right direction (clock-wise), »L« means left direction
(counterclock-wise). For each direction two spindle speed levels are
available (1R, 2R bzw. L1, L2).

15.3 Gear Lever

NOTE

Changing the speed level for rotating drill spindles can damage the machine. Before
changing the speed level turn off the machine and wait for a standstill of the drill
spindle!

Selection of the spindle speed: Corresponding to
position of the gear lever in the table and the position of
the direction roation switch (1 or 2) the spindle speed can
be selected.

-

¥4538%38¢88

Adjusting the drill depth: To drill multiple holes at the same depth,
use the drill depth adjustment. To do this, loosen the drill depth stop,
adjust the desired depth with the help of the scale, and then fix the drill
depth stop again.
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15.5 Drill Head

of the chuck or change of the drill head height, only after the machine is switched off

ff Perform activities that affect the drill head or chuck, such as installation or expansion
and secured against accidental reactivation.

The machine is equipped with a chuck ejector device.
15.5.1 Chuck Assembly

The chuck is secured by a form-fitting compound against twisting in the drilling spindle.

To install the drill spindle, proceed as follows:

1. Check or clean the conical seat in the drill spindle and at the cone thorn of the tool or chuck.
2. Make sure the safety ring is turned inwards and is attached to the drill spindle.

3. Press the cone thorn into the drill spindle

15.5.2 Remove Chuck

To eject the chuck or taper shank drill from the
spindle, the pivoting finger stop is swung outward
w0 shank  @way from the spindle by pressing the short
e extended section. This allows the quill unit to be
¢ 8 raised an extra %"“. The drill or chuck shank is then
e ejected from out of the spindle by giving a light
A . jerk on the feed lever. The pivoting finger stop in
the ,, IN“-position. Prevents the quill unit from
returning completely into quill housing, this
preventing the tang on the drill shank from
contacting the drill ejector during normal use.

It sometimes occurs that the drill or chuck shank

. may stick in the taper socket, making it difficult to
I eject. Do not use force to loosen it as this may
S damage both the spindle shaft and the bearings. In

such case use the standard type of drift and when doing so, lower the spindle and quill unit so

that the drift slot is below the spindle housing.

It is essential for efficient use of the built-in drill ejector, that drills and chuck shanks are
provided with standard tapers and tangs. If the tang is too short the drill can only be removed by
using a drift by the aforementioned method. With too long a tang the drill will be removed even if
the pivoting finger stop is in the “IN” position. This can, however, be easily remedied by grinding
down the head of the tang until it clears the ejector.

15.5.3 Adjusting Drill Head Height

— Stop — L

The drill head is locked with a double eccentric.
To change the drill head height:
1. Loosen the locking lever (10)

10 2. Rotate on the worm unit (13) to adjust the drill head to the desired
height.
3. Finally, fix the locking lever (10) again.
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15.6 Working Table
15.6.1 Adjust working table height (only for GBM25)

To change the height of the work table:

1. Loosen the locking lever the back of the device.

2. Move crank (K) until the work table reaches the desired
height.

3. Finally fix the locking lever again.

15.6.2 Swivel Working Table (only for GBM25)

1. Loosen the locking lever.
2. Swivel the table in the desired position.
3. Fix the locking lever again.

15.7 Operation

15.7.1 Clamping the Workpiece

In order to secure the workpiece against unintended movements due to drilling operation, use
appropriate devices like vice or clamping claw.

Put a wooden or plastic plate under the workpiece to avoid drilling into the work table or vice.
Use the drill depth stop if you need the same depth of drilling for multiple holes.

15.7.2 Drilling

clothes and, if necessary, a hairnet. Never put your hands between drill head and

if Crushing hazard! Do not wear work gloves when drilling, but wear tight fitting work
pinole.

NOTE

In terms of drill speed, please take note of the following rule: The larger the drill
diameter and the harder the metal, the lower the speed! Note the drill manufacturer's
details!

The speed is determined by gear lever and rotary direction switch. The cutting speed depends on
the hardness of the drill and the strength of the material to be processed. Common guidelines for
the cutting speed of different materials can be found in so-called material tables for the metal
trade.

Turn the feed shaft counter clockwise to move down the spindle to the workpiece. The spindle is
moved back into its starting position by spring force.

Always start drilling at low rpm and increase rpm slowly. Pay attention to the chip formation and
avoid excessive friction heat.

15.7.3 Coolant

% Use as a coolant a water-soluble, environmentally friendly emulsion, as it is

available from specialist retailers. Make sure that the coolant is reabsorbed,
as well as to ensure environmentally disposal refer to manufacturer's
instructions!

Due to friction heat at the tool cutting edge the tool should be cooled when drilling. This will give
you a better work result and a longer life of the tools.
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16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL
16.1 Cleaning

NOTE

paintwork and other property on the machine!

0 The use of solvents, aggressive chemicals or abrasives can lead to damage to

As a result, regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine as well as a
long lifespan of the machine. Therefore, clean the device after each bet, but at least once a week.
To remove the chips, use a brush, a hand broom or a suitable vacuum cleaner.

16.2 Maintenance

supply before servicing or maintenance work and secure it against accidentally re-

if Danger due to electrical voltage! Always disconnect the machine from the power
activation!

NOTE

It is up to your specialist retailer to eliminate defects. Repair work may only be
carried out by specialist personnel.

The machine does not require extensive maintenance and only a few parts require maintenance.
Malfunctions or defects that are likely to impair your safety must be rectified immediately!

16.2.1 Maintenanceplan

Wear of machine depends strongly on operation condition. The following intervals are valid when
using the machine within the operation limits

Interval Component Activity
E:;;';e each e machine e Check safety devices and cleaning machine if necessary
Weekly e Drill head e Lubricate spindle gear (oil or light grease)

e Drill head and gear e Lubricate column
Monthly rack o Lubricate gear rack
Before longer e machine e Lubricate all surfaces.

stand still
16.3 Storage

NOTE

If stored incorrectly, important components can be damaged and destroyed. Store
packaged or already unpacked parts only under the intended environmental
conditions.

Store the machine only in a dry environment protected from weather conditions.

16.4 Disposal
Observe national waste disposal regulations. Do not dispose of the machine,
machine components or operating materials in residual waste. If necessary,
contact your local authorities for information on available disposal options.
If you buy a new machine or an equivalent machine from your retailer, he is

obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.
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Problem

Abnormal noise

TROUBLESHOOTING

7 TROUBLESHOOTING

WARNING

Danger due to electrical voltage! Manipulating the machine when connected to
the power source can cause serious injury or death. Always disconnect the machine
from the power supply before troubleshooting and secure it against unintentional
restarting! Repair work may only be carried out by qualified personnel!

Possible cause

Spindle is running dry
Tool is dull or not correct
mounted

Remediation

e Lubricate spindle
e Use new tool and check drill
mounting situation

Drill burned

Wrong spindle speed

No chip transportation
Dull tool

Working without coolant

e Choose correct speed and decrease
feeding speed

e To see-saw the drill (out of hole)

e Sharpen drill or renew

e Use coolant

Drill tip "runs away"';
Drilled hole is not round
Drill defective

Drill runs unround or
wobbles

Drilling feed or cone thorn
cannot be used

Cutting edge unequal

e Bended drill

e New drill

No underlay used

e Use an underlay

Bended drill

Defect bearing

Drill not correct mounted
Chuck defect

Renew drill

Change bearing

Correct mounting of drill
Renew chuck

dirt, grease or oil on the cone-
shaped inside of the chuck or on
the cone-shaped surface of the
drilling spindle

e cleaning of surfaces

Motor is not running

wrong electrical connection
Defective fuse

e Check fuse; electrical connect

Motor overheats, motor
with less power

Motor overloaded
Less main supply voltage
Motor wrong connected

e Decrease feeding speed
e Check voltage

poor work accuracy

Unbalanced heavy or tense
workpiece

Inaccurate horizontal location of
the workpiece holder

e Assemble workpiece masse-balanced
and stress-free

e Align workpiece holders

No upwarts movement of
Pinole

Spindle return spring

Tension spindle return spring
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18 PREFACIO (ES)

Estimado cliente,

PREFACIO (ES)

Este manual contiene informaciones e instrucciones importantes para el uso correcto e instalacion
del taladro de columna GBM25 Y GBM25T.

Después la denominacién comercial usual del equipo en este manual se sustituye por el término
"maquina" (ver portada).

Este manual es parte de la maquina y no debe ser guardado aparte de la maquina. iResérvelo para
futuras consultas y si otras personas también usan la maquina, deben también ser informados!

iLea atentamente y cumpla las instrucciones de seguridad!

Conozca los controles de la maquina y su manejo. Antes de usar por primera vez esta
maquina, ilea el manual con atencion! Leer el manual, facilita el uso correcto de la
maquina y previene las equivocaciones y dafios en la maquina y en la salud del usuario.

Debido a los constantes avances en el disefio y construccion del producto las ilustraciones y el
contenido pueden ser algo diferentes. Sin embargo, si Usted descubre algun error, le rogamos nos
informe usando el formulario de sugerencias.

iLas especificaciones técnicas pueden cambiar sin previo aviso!

Por favor, compruebe el contenido del producto inmediatamente después de la recepcion
por cualquier daino eventual de transporte o falta de piezas. Las reclamaciones de dafios
de transporte o falta de piezas se deben hacer inmediatamente después de la recepcion
inicial de la maquina y desembalaje, antes de poner la maquina en funcionamiento. Por
favor, tenga en cuenta que las reclamaciones posteriores Holzmann Maschinen no los
puede aceptar.

Copyright

© 2018

Este documento esta protegido por la ley internacional de derecho del autor. Cualquier duplicacion,
traduccién o uso de las ilustraciones sin autorizacidon de este manual, seran perseguidas por la ley
- tribunal de jurisdiccion de A-4020 Linz o el tribunal competente para 4170 Haslach, Austria!

Contacto de Atencion al Cliente

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at
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19 SEGURIDAD

Esta seccion contiene informacion y avisos importantes para la puesta en marcha y uso seguro de
la maquina.

SEGURIDAD

Por su propia seguridad, lea atentamente estas instrucciones antes de poner la
maquina en marcha. Esto le permitird usar la maquina de manera segura y evitar
malentendidos, asi como posibles dafios a bienes y personas. iObserve también los
simbolos y pictogramas utilizados, asi como las instrucciones de seguridad y las
advertencias de peligro!

19.1 Uso correcto

La maquina esta disefiada exclusivamente para las siguientes actividades:
Perforar agujeros/roscas en metal frio u otros materiales no inflamables o que no constituyen un
peligro para la salud, por medio de una herramienta de corte giratorio.

Por un uso diferente o adicional y como resultado por los dailos materiales o lesiones,
HOLZMANN MASCHINEN no se hara responsable y no aceptara ninguna garantia.

19.1.1 Condiciones de trabajo

La maquina esta prevista para trabajar en las siguientes condiciones ambientales:
Humedad relativa: max. 65 %
Temperatura (para el funcionamiento) +5° Ca +40° C
Temperatura (para almacenamiento y/o transporte) -20° C a +55° C

19.1.2 Uso prohibido / Uso indebido previsible

- Uso de la maquina sin estado fisica y mental adecuado.

- Uso de la maquina sin conocimiento de las instrucciones de funcionamiento.
- Cambios en el disefio de la maquina.

- Usar la maquina en condiciones explosivas.

- Usar la maquina fuera de los limites especificados en este manual.

- Retirada de las pegatinas de seguridad adheridas a la maquina.

- Modificar, eludir o desactivar los dispositivos de seguridad de la maquina.

El uso prohibido / peligroso o el desconocimiento de la informacién y las instrucciones
presentadas en este manual anularan todas las reclamaciones de garantia y dafios contra
Holzmann Maschinen GmbH.

19.2 Requisitos del usuario

El requisito previo para el uso de la maquina es una aptitud fisica y mental correspondiente, asi
como el conocimiento y la comprension del manual de instrucciones.

Tenga en cuenta que las leyes y regulaciones locales pueden establecer la edad minima
del operador y limitar el uso de esta maquina.

Quitese los anillos, las pulseras y los relojes de pulsera antes de trabajar en la maquina, recoja el
pelo largo si es necesario, siempre use ropa ajustada cuando trabaje en la maquina y siempre gire
las mangas largas hacia adentro.

El trabajo en componentes o equipos eléctricos solo puede ser realizado por un
electricista calificado o bajo la direccion y supervision de un electricista calificado.

19.3 Dispositivos de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:
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Un interruptor de emergencia con bloqueo automatico para detener
movimientos peligrosos en cualquier momento.

Proteccion del portabrocas ajustable en altura equipada con un

- interruptor de monitoreo que cubre el portabrocas usado y la

herramienta sujetada en su posicion de descanso en la parte delantera

‘ y en ambos lados, que evita que la maquina se ponga en marcha con el
protector abierto.

Ranuras en T en la mesa de trabajo para fijar la pieza de trabajo o una
mordaza.

19.4 Instrucciones de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, dafios y problemas de salud, ademas de las reglas generales
para un trabajo seguro, en particular, deben tenerse en cuenta los siguientes puntos al trabajar
con la maquina:

Elija una superficie plana, sin vibraciones y antideslizante como lugar de instalacion.
Asegurar condiciones de luz adecuadas en el lugar de trabajo.

Mantenga el drea de trabajo libre de obstaculos (como virutas de metal, etc.).

Asegurese de sujetar la pieza de trabajo para evitar lesiones al golpearla.

Nunca monte / desmonte la pieza de trabajo mientras la maquina esta funcionando.

No deje las llaves en el mandril.

Revise la maquina para ver si estd impecable antes de cada uso.

Nunca deje la maquina en funcionamiento desatendida.

La maquina solo puede ser operada, mantenida o reparada por personas que estén
familiarizadas con ella y que sean conscientes de los peligros que se derivan de este trabajo.
Asegurese de que las personas no autorizadas mantengan una distancia de seguridad
correspondiente del dispositivo y, en particular, mantenga a los nifios alejados de la
magquina.

Use ropa de trabajo adecuada (gafas de proteccion, proteccion auditiva, calzado de
seguridad), asi como ropa de proteccion de trabajo ajustada, nunca ropa suelta, corbatas,
joyas, etc. - iPeligro de captacion!

Recoja el cabello largo o, si es necesario, recogerlo bajo una proteccion para el cabello.

No toque el husillo en movimiento, limpie siempre la maquina soélo cuando el husillo de
perforacion esté parado.

iEvite trabajar en la maquina en caso de cansancio, falta de concentracion o bajo la
influencia de medicamentos, alcohol o drogas!

No use la maquina en areas donde los vapores de pintura, solventes o liquidos inflamables
representan un peligro potencial (ipeligro de incendio o explosién!).

Aseglrese de que el interruptor de encendido/apagado esté en la posicién "OFF" antes de
encender la maquina.

Aseglrese de que la maquina esta conectada a tierra.

Utilice inicamente cables de extensidén adecuados.

Desconecte siempre la maquina de la red eléctrica antes de realizar trabajos de limpieza,
mantenimiento o reparacion y asegurelo contra una reactivacién accidental.

Utilice Unicamente herramientas de corte en perfectas condiciones.

19.5 Riesgos residuales

Aun cumpliendo todas las normas de seguridad e instrucciones de uso, hay que considerar los
siguientes riesgos residuales:

Un aviso de seguridad disefiado de esta manera indica una situacion de peligro
inminente que, si no se evita, causara la muerte o lesiones graves.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

GBM25; GMB25T



H MASCHINE TRANSPORTE
o /
/S Ss

Un aviso de seguridad disefiado de esta manera indica una situacion potencialmente
peligrosa que, si no se evita, podria causar la muerte o lesiones graves.

ATENCION

Una aviso de seguridad disefiada de esta manera indica una situacion potencialmente
peligrosa que, si no se evita, puede provocar lesiones leves o moderadas.

Un aviso de seguridad disefiado de esta manera indica una situacion potencialmente
peligrosa que puede provocar dafios a la propiedad si no se evita.

Independientemente de todas las normas de seguridad, su sentido comuUn y su idoneidad /
capacitacidn técnica correspondiente son y seguiran siendo el factor de seguridad mas importante
para garantizar un funcionamiento impecable de la maquina. iEl trabajo seguro depende
principalmente de Usted!

20 TRANSPORTE

Los polipastos y los accesorios de carga dafados o inadecuados pueden provocar
lesiones graves o incluso la muerte. Siempre revise el mecanismo de elevacion y los

A medios de sujecion de la carga para verificar que tengan la capacidad de carga
suficiente y el estado perfecto, sujete las cargas con cuidado y nunca se pare debajo
de cargas suspendidas.

Para un transporte adecuado, también observe las instrucciones y la informacién en el embalaje
del transporte con respecto al centro de gravedad, los puntos de parada, el peso, los medios de
transporte que se utilizaran y la posicion de transporte prescrita

21 MONTAIE

Debido al alto peso, existe un mayor riesgo de aplastamiento y vuelco durante la
instalacion, lo que puede provocar lesiones graves o incluso la muerte. Para montar el

taladro de engranajes, por lo tanto, se necesitan al menos dos personas.

21.1 Actividades preparatorias

21.1.1 Entrega de la maquina

Después de la recepcion de la maquina, compruebe si todas las partes estan en orden. Notifique
cualquier dafio o piezas que falten de inmediato a su distribuidor o al transportista.

21.1.2 Condiciones del lugar de trabajo

Elija una superficie plana y sdlida como lugar de instalacion. Compruebe la orientacion horizontal
del suelo con un nivel de agua. El sitio de instalacion también debe cumplir con los requisitos
ergonémicos para un lugar de trabajo.
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21.1.3 Fijacion de la maquina

MONTAIJE

NOTA

Apretar demasiado los tornillos de fijacion, en combinacion con un suelo irregular,
puede romper la base de la maquina. iApriete los tornillos de sujecién solo hasta el
punto de garantizar un anclaje seguro y evitar la inclinacion de la maquina!

Fije el taladro con los orificios pasantes de la base en el suelo. La profundidad de anclaje que
realmente se requiere depende de la dureza/consistencia del suelo, cuanto mas duro es, menos
profundidad se requiere. Fijar la maquina con tornillos adecuados. Use arandelas para nivelar para
evitar danar la tension al apretar los pernos (tuercas).

21.1.4 Preparacion de la superficie

Las partes de la maquina que no estan pintadas llevan una capa de aceite ultra-fino aplicada en la
fabrica. Limpielas antes de utilizar la maquina, utilizando algun disolvente habitual que no sea nitro
disolvente o similar, y en ningun caso utilice agua. Lubrique las piezas de la maquina con un aceite
lubricante libre de acido.

21.2 Conexion eléctrica

Trabajar en una maquina sin conexion a tierra puede provocar lesiones graves o incluso
la muerte. Conecte a tierra la maquina! La operacion solo estda permitida con un
dispositivo de corriente residual (RCD con una corriente residual maxima de 30 mA).
Utilice Unicamente cables de extension adecuados con la seccion transversal adecuada
(consulte la tabla a continuacion)!

NOTA

Verifique la direccion de giro del motor inmediatamente después de la instalacion de la
conexion eléctrica. iEn la posicion "R" (derecha) del interruptor, el eje debe girar en
sentido horario!

Voltaje Longitud de extensién

<27 m 1,5 mm?
220 V-240 V <44 m 2,5 mm2
50 Hz <70 m 4,0 mm?
<105 m 6,0 mm?
Enchufe 400V: 5-cables: 4-cables:
con sin
conductor N conductor N
(neutro) (sin neutro)

Tenga en cuenta que el trabajo en componentes o equipos eléctricos solo puede ser realizado por
un electricista calificado o bajo la direccion y supervision de un electricista calificado.

Ademas, por favor tome nota de los siguientes puntos:

e El enchufe, si esta presente, no debe ser manipulado.

e El cable de tierra se distingue por su color verde-amarillo.

e La red de alimentacion debe estar protegida por 16A.
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Compruebe si la tensidn de red coincide con los requisitos de la maquina.

Después de la conexion eléctrica, verifique la direccidén correcta de funcionamiento (3 fases).
Si la maquina se estd moviendo en la direccién incorrecta, intercambie dos fases conductoras
(400 V).

e Aseglrese de que el cable de extension esta en buenas condiciones y apto para la transmision
de energia. Un cable inferior reduce la transferencia de la energia y se calienta
considerablemente.

e iUn cable dafiado debe ser reemplazado de inmediato!

22 FUNCIONAMIENTO

FUNCIONAMIENTO

NOTA

e Compruebe el estado de los dispositivos de seguridad antes de cada uso.

o Verifique que las conexiones de los tornillos al menos semanalmente estén
apretadas.

o Verifique regularmente que las etiquetas de advertencia y seguridad de la maquina
estén en perfectas condiciones.

22.1 Encendido / Apagado

Interruptor de encendido / apagado:
e Para encender: pulse el botdn verde (I)
e Para apagar: pulse el botdn rojo (O)

Parada de emergencia:

Presione el boton de parada de emergencia solo en caso de emergencia.
El bloqueo del botéon permanece en su lugar hasta que se desbloquea
manualmente.

direccion de giro

Selector de direccion de giro

La direccién de giro del taladro se selecciona mediante el selector de
direccion de giro.

»R« significa giro hacia la derecha, la marca »L« significa giro hacia la
izquierda. Dependiendo de la direccién de giro, estan disponibles dos
niveles de velocidad (1R, 2R o L1, L2).

22.3 Selector de velocidades

NOTA

Cambiar el nivel de velocidad mientras el eje del taladro esta girando, puede dafar la
magquina. iApague la maquina antes de cambiar el paso de velocidad y espere a que
se detenga el eje del taladro!
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Seleccion de la velocidad del eje: Los interruptores de
cambio de velocidad se utilizan para seleccionar el nivel
de velocidad del eje. Observe la tabla de velocidad en el
cabezal del taladro (izquierda) para seleccionar la
velocidad.

Ajuste de la profundidad de taladrado: Para taladrar varios orificios a
la misma profundidad, use el ajuste de profundidad de taladrado. Para
hacer esto, afloje el tope de profundidad del taladro, ajuste la profundidad
deseada con la ayuda de la escala, y luego vuelva a fijar el tope de
profundidad del taladro.

¥ 8588383888

22.5 Cabezal del taladro

el portabrocas del taladro o cambiar la altura del cabezal de taladro, siempre solo
cuando el taladro del engranaje estd apagado y asegurado contra un reinicio

: Realizar actividades relacionadas con la broca o el portabrocas, como instalar o quitar
involuntario.

La maquina esta equipada con un extractor de porta brocas.
22.5.1 Montaje del portabrocas
El portabrocas esta asegurado contra torceduras en el eje por una conexion positiva (conductor).

Para instalar el eje, proceda de la siguiente manera:

1. El eje portabrocas y el portabrocas deben estar libres de contaminantes, asi como grasas,
aceites y otros lubricantes.

2. Asegurese de que el anillo de seguridad esté hacia adentro y que esté unido al eje.

3. Presione el cono del portabrocas en el eje del taladro.

22.5.2 Extraccion del portabrocas

Para expulsar el portabrocas o el taladro del eje, el

tope giratorio del dedo se desplaza hacia afuera

_mo shank @lejdndolo del eje presionando la seccion corta y

wesened - extendida. Esto permite que la unidad de la pinola
se levante un %" adicional. El taladro o el eje del
portabrocas se expulsan del eje dando un ligero
tiron a la palanca de alimentacion. El tope giratorio

, del dedo se detiene en la posicion "IN". Esto

L evitara que el manguito regrese completamente al

' alojamiento del manguito y que el pasador en el

eje de perforacion toque el eyector de taladro en

| uso normal.

A veces puede suceder que el eje del taladro se
atasque en el mango conico, lo que dificulta la
expulsién. Nunca lo fuerce para liberarlo, ya que
esto puede dafiar tanto el eje como los cojinetes. En este caso, use el método de expulsion
estandar, bajando la unidad de pinola del husillo para que la ranura de expulsidn esté debajo de
la caja del husillo.
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Es esencial para el uso eficiente del extractor de broca incorporado, que los taladros y los
vastagos del portabrocas estén provistos de conos y espigas estandar. Si la espiga es demasiado
corta, el taladro solo puede quitarse utilizando una desviacion mediante el método mencionado
anteriormente. Con una espiga demasiado larga, el taladro se eliminara incluso si el tope giratorio
del dedo estd en la posicién "IN". Esto, sin embargo, puede remediarse facilmente mediante la
molienda de la cabeza de la espiga hasta que salga el extractor.

22.5.3 Ajuste de la altura del cabezal

El cabezal de perforacion esta bloqueado con una doble excéntrica.
Para cambiar la altura de la cabeza de perforacién, proceda de la
siguiente manera:

1. Afloje la palanca de bloqueo (10).

2. Gire la manivela (13) para ajustar el cabezal de perforacion a la altura
deseada.
3. Finalmente, vuelva a fijar la palanca de bloqueo (10).

22.6 Mesa de trabajo
22.6.1 Ajuste de altura de la mesa de trabajo (solo para GBM25)

Para cambiar la altura de la mesa de trabajo:

1. Afloje la palanca de bloqueo de la parte posterior del
dispositivo.

2. Mueva la manivela (K) hasta que la mesa de trabajo
alcance la altura deseada.

3. Finalmente, vuelva a fijar la palanca de bloqueo.

22.6.2 Inclinacion de la mesa de trabajo (solo para GBM25)

1. Afloje la palanca de bloqueo.
2. Gire la mesa en la posicidon deseada.
3. Fije de nuevo la palanca de bloqueo.

22.7 Uso de la maquina

22.7.1 Sujecion de la pieza de trabajo
Para asegurar la pieza de trabajo contra movimientos involuntarios debidos a la operaciéon de
perforacion, use dispositivos apropiados como la mordaza o la garra de sujecion.
Coloque una placa de madera o de plastico debajo de la pieza de trabajo para evitar perforar la
mesa de trabajo o la mordaza.
Use el tope de profundidad de perforacion si necesita la misma profundidad de taladrado para varios
orificios.

22.7.2 Taladrado

iPeligro de aplastamiento! No use guantes de trabajo cuando taladre, sino ropa de
trabajo ajustada y, si es necesario, una redecilla para el pelo. Nunca ponga sus manos
entre el cabezal del taladro y la pinola.
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LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO, RECICLADO

NOTA

En términos de velocidad de perforacion, tenga en cuenta la siguiente regla: iCuanto
mayor sea el diametro de perforacion y mas duro sea el metal, mas baja debe ser la
velocidad! Tenga en cuenta los detalles del fabricante del taladro!

La velocidad se determina mediante el selector de velocidad y el interruptor de direccién. La
velocidad de corte depende de la dureza de la broca y de la resistencia del material a mecanizar.
Los valores de guia comunes para la velocidad de corte de diversos materiales se pueden
encontrar en las denominadas tablas de materiales para la industria del metal.

Utilice el eje de traccion (lado) para girar el eje hacia la izquierda hasta la pieza de trabajo. El eje
se mueve hacia atras por la fuerza del muelle a su posicion original.

Para trabajos en la practica, siempre comience a perforar a baja velocidad y auméntelo
lentamente. Preste atencidn a una formacion de viruta uniforme y evite el calor excesivo de
friccion.

22.7.3 Refrigeracion

NOTA

Use como refrigerante una emulsion soluble en agua y ecoldgica, disponible
a través de distribuidores especializados. Aseglrese de que se recoja
nuevamente el refrigerante, asi como la eliminacion respetuosa con el
medio ambiente: isiga las instrucciones del fabricante!

El movimiento giratorio crea calor de friccion en el borde de corte de la herramienta. Por lo tanto,
la herramienta debe enfriarse mientras se perfora. Esto le dard un mejor resultado de trabajo y
una vida atil mas larga de la herramienta.

23 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO,
RECICLADO

23.1 Limpieza

NOTA

iEl uso de disolventes, productos quimicos agresivos o abrasivos puede dafiar la pintura
y otras propiedades de la maquina!

Lubrique la maquina antes del primer uso y lubrique las partes sin pintar de la maquina con un
aceite lubricante sin acido.

La limpieza regular es un requisito previo para el funcionamiento seguro de la maquina y una
larga vida util de la misma. Por lo tanto, limpie el dispositivo después de cada uso, pero al menos
una vez por semana. Para quitar las virutas, use un cepillo, un cepillo de mano o una aspiradora.

23.2 Mantenimiento

la red eléctrica puede causar lesiones graves o la muerte. iDesconecte siempre la
maquina de la fuente de alimentacion antes de realizar trabajos de mantenimiento o

f iRiesgo de descarga eléctrica! El manejo de la maquina cuando esta conectado a
reparacion y protéjala contra un reinicio involuntario!

NOTA

La eliminacion de defectos es responsabilidad de su distribuidor. Los trabajos de
reparacion solo pueden ser realizados por personal cualificado.
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La maquina requiere poco mantenimiento y solo algunas partes requieren mantenimiento.
Independientemente de esto, los fallos o defectos que puedan afectar la seguridad del usuario
deben eliminarse de inmediato!

23.2.1 Plan de mantenimiento

El tipo y el grado de desgaste de la maquina dependen en gran medida de las condiciones de uso.
Los siguientes intervalos se aplican cuando se utiliza la maquina dentro de los limites
especificados:

Intervalo Componentes Actividad

e Compruebe el equipo de seguridad y limpie la
maquina si es necesario

o Lubrique la transmision del eje con aceite de

Antes de cada uso ¢ Maquina

Cada semana e Cabezal P -
maquina o grasa ligera.
Cada mes e Cabezal y cremallera e Lubricar la columna y engrasar la cremallera
Antes de almacenaje L . . L
] e Maquina e Lubricar todas las superficies sin pintar.

mas largo

23.3 Almacenaje

NOTA

El almacenamiento incorrecto puede dafar y destruir componentes importantes.
Almacene las piezas empaquetadas o desempaquetadas solo en las condiciones
ambientales previstas.

Almacene la maquina solo en un ambiente seco y protegido de las condiciones climaticas externas.
23.4 Reciclado

No se deshaga de su maquina en la basura. Comuniquese con las autoridades
locales para obtener informacion sobre las opciones de eliminacidn disponibles.

Cuando usted compra en su distribuidor una nueva maquina o dispositivo
equivalente, el distribuidor estd obligado a reciclar su antigua maquina de modo

profesional.
|

24 SOLUCION DE PROBLEMAS

iRiesgo de descarga eléctrica! El manejo de la maquina cuando esta conectado a
la red eléctrica puede causar lesiones graves o la muerte. iDesconecte siempre la
maquina de la fuente de alimentacion antes de realizar trabajos de mantenimiento o
reparacion y protéjala contra un reinicio involuntario!
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Problema

Ruidos al trabajar

SOLUCION DE PROBLEMAS

Causa posible

El eje no estd lubricado
Herramienta desafilada o mal
montada

Solucion

e Lubrique el gje.

e Use una nueva herramienta y
verifique el motaje (taladro,
portabrocas)

La broca ,quema"™

Velocidad incorrecta

La viruta no sale del agujero.
Taladro desafilado

Trabajar sin refrigeracién

e Seleccione otra velocidad, avance
demasiado alto

e Retraer la broca mas a menudo
durante el trabajo

e Afile las brocas o use nuevas
brocas

e Use refrigerante

Punta de la broca ,se
aleja";

El agujero taladrado no es
redondo

Cortar borde desigual
Taladro doblado

e Use una broca nueva

Taladro defectuoso

No se utiliza material de base

e Ponga una pieza de madera
debajo y sujétela a la pieza de
trabajo

El taladro funciona sin
rodar o tambalea

Taladro doblado

Rodamientos desgastados del
cabezal

Broca no sujetada correctamente
Portabrocas defectuoso

e Cambie la broca

e Cambie los rodamientos del
cabezal

e Fije la broca correctamente

e Cambie el portabrocas

El portabrocas o el cono no
se puede usar

Suciedad, grasa o aceite en el
interior conico del portabrocas o en
la superficie conica del eje

e Limpiar las superficies con
cuidado

e Mantenga la superficie libre de
grasa

El motor no funciona

Motor conectado incorrectamente
Fusible defectuoso

e Haga que lo revise un especialista

Motor sobrecalentado y sin
potencia

Motor sobrecargado
Tensién de red demasiado baja
Motor conectado incorrectamente

e Reduzca la alimentacion,
apaguela si es necesario y haga
que la revise un especialista

e Haga que lo revise un especialista

Baja precision del trabajo

Pieza de trabajo desequilibrada,
pesada o tensa.

Posicidn horizontal inexacta del
portapieza

e Montar la pieza de trabajo
equilibrada y sin tenion
e Alinear el soporte de la pieza

La pinola no vuelve

Muelle de retorno del eje

e Tensar el muelle de retorno
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25 PREDMLUVA (CZ)

Vazeny zakazniku!

PREDMLUVA (CZ)

Tento navodu k pouziti obsahuje informace a dlleZité pokyny ke zprovoznéni vrtacky s
prevodovkou typ GBM25 a typ GBM25T, dale v tomto dokumentu oznacovaného jako ,stroj", a k
manipulaci s nim.

Navod k pouziti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Ucl;lovévejte jej pro opozdéjél'
pouziti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivatelum (provozovatelum), a v
pripadé predani treti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim Fid'te se zejména pokyny v kapitole Bezpecnost!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpelnosti a rizik. Jejich nerespektovani mdZe vést k vaznym
zranénim. Vzhledem ke stalym inovacim nasSich produktu se mohou obrazky a obsah mirné lisit.
Pokud zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

Ve

Po obdrzeni zbozi ihned zkontrolujte, zda neni poskozeno a je aplné. Chybéjici casti
nebo poskozeni vyznacte dopravci na prepravnim dokladu!

Poskozeni zplisobené prepravou ndm musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spolec¢nost Holzmann nemiiZe pfevzit Zzadnou zaruku za pozdé nahlasené reklamace.

Autorské pravo
© 2018

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. Véechnao prava vyhrazena! Soudné stihany bude
zejména pretisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazku.

Za sjednany prislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at
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26 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dilezité pokyny pro bezpeéné spusténi a manipulaci s vrta¢kou
s prevodovkou typu GBM25 a GBM25T.

BEZPECNOST

Pred uvedenim do provozu si peclivé prectéte tento navod k obsluze. To vdm umozni
bezpec¢né manipulovat se strojem a zabranit tak nedorozuménim a zranéni osob a
Skodam na majetku. Dodrzujte také symboly a piktogramy pouzité na stroji, jakoz i
bezpecnostni varovani a rizika!

26.1 Zamyslené vyuziti

Stroj je uréen vyhradné pro nasledujici Ukony: Vytvareni otvord ve studeném kovu nebo jinych
neskodnych nebo nehoflavych materialech pomoci rotacniho fezného nastroje.

Za skody a zranéni zplsobena jinym nez ke svému ucelu urcenému pouziti stroje nenese
spole¢nost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

26.1.1 Technicka omezeni

Stroj lze provozovat pouze za nasledujicich podminek:

Rel. vlhkost: max. 50 %
Teplota (provoz) +5° C az +40° C
Teplota (skladovani, transport) -25° Caz +55° C

26.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové/chybné pouziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti

- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze

- Zmény na konstrukci stroje

- Provoz stroje ve vybusnych podminkach

- Obsluha stroje mimo urceny rozsah vykonu

- Odstranovani bezpecnostni znacky ze stroje

- Upravy, demontaz bezpeénostnich prvkl stroje nebo jejich vyfazeni z ¢innosti.

Nespravné pouziti nebo nerespektovani pokynld uvedenych v tomto navodu k obsluze bude mit za
s ’ . v r o v ’ O v. v . .
nasledek zanik vsech naroku na skody a zaruku vuci spolecnosti Holzmann Maschinen.

26.2 Pozadavky na uzivatele

Pozadavky na obsluhu stroje, fyzickou a dusevni zpUsobilost, jakoZ i znalost a porozuméni navodu
k obsluze.

Zakony a nafizeni platné v misté pouzivani stroje mohou stanovovat minimalni vék
obsluhy a omezit tak pouzivani tohoto stroje!

Pred zahajenim prace na stroji odstrante z téla prsteny, naramky a naramkové hodinky, v pripadé
potieby stahnéte dlouhé vlasy a pfi praci na stroji vzdy noste priléhavy odév a dlouhé rukavy
vzdy vyhrnte dovnitf.

Prace na elektrickych komponentech nebo zafizenich smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar nebo je Ize provadét pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare.

26.3 Bezpecnostni vybava stroje

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi prvky:
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e Samosvorné tla¢itko nouzového zastaveni pro pouZiti v pfipadé
nebezpedi.

e Vyskové nastavitelny kryt skli¢idla vybaveny monitorovacim
spinaCem, ktery zakryva pouzité sklicidlo a upnuty nastroj ve své
klidové poloze vpredu a po obouch stranach a zabranuje spusténi
stroje pri otevieném krytu.

e T-drazky v pracovnim stole k upevnéni obrobku nebo svéraku
’ 7 v r o
pomoci drazkovych kamenu.

26.4 Bezpecnostni pokyny

Aby se predeslo porucham, Skodam na majetku a poskozeni zdravi, musi byt pfi praci se stroji
kromé obecnych pravidel pro bezpecnou praci zohlednény zejména nasledujici body:

Jako misto instalace vyberte rovnou, neklouzavou plochu bez rizika vibraci.

Zajistéte dostatecné svételné podminky na pracovisti.

Udrzujte pracovni prostor bez prekazek (napr. kovové §Pony apod.).

Obrobek vzdy radné upnéte, aby nedoslo k poranéni zpusobenému poskakovanim
obrobku.

Nikdy neprovadéjte upinani nebo povolovani obrobku, kdyz je stroj v chodu.
Nenechavejte ve skli¢idle zasunuty upinaci klic.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav stroje.

Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru.

Stroj mohou obsluhovat, provadét jeho Udrzbu nebo opravovat pouze osoby, které jsou
s nim obeznameny a byly pouceny o nebezpecich vzniklych pfi této praci.

Zajistéte, aby neopravnéné osoby udrzovaly bezpecCnou vzdalenost od stroje, a zejména
aby se déti zdrzovaly mimo stroj.

Pouzivejte vhodny pracovni odév (ochrana oci, ochrana sluchu, bezpecnostni obuv) ktery
bude dobfe pfiléhat k t&lu, vyvarujte se volného odévu, kravat, perk( atd. - nebezpedi
zachyceni!

Dlouhé vlasy stahnéte a pripadné je skryjte pod vlasovou sitku.

Nikdy se nedotykejte béziciho vietene, stroj Cistéte pouze tehdy, kdyzZ je vrtaci vieteno
v klidu.

V piipadé Unavy, nedostatku koncentrace nebo pod vlivem Iékd, alkoholu nebo drog se
zdrzte prace na stroji!

Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary z barev nebo rozpoustédel nebo hoflavé kapaliny
predstavuji potenciadlni nebezpedi (nebezpeci pozaru nebo vybuchu)!.

Pfed zapojenim stroje se ujistéte, Zze je hlavni vypinac v poloze ,, vypnuto".

Dbejte na to, aby byl stroj uzemnény.

Pouzivejte pouze vhodny prodluzovaci kabel.

Pfed cisténim, udrzbou nebo opravami stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte proti
neumysinému spusténi.

Pouzivejte pouze bezvadny upinaci nastroj.

26.5 Upozornéni na nebezpeci

Navzdory spravnému pouziti zUstavaji uréita zbytkova rizika. Vzhledem k povaze a konstrukci
stroje mohou nastat nebezpecné situace, které jsou v této pfiru¢ce uvedeny:

A Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozoriiuje na bezprostiedné nebezpecnou situaci,

kterd zpUlsobi smrt nebo té&2kda zranéni, pokud ji nebude zabranéno.
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TRANSPORT

Bezpeéncpstnl' pookyn tohoto druhu upozorfiuje na potencialné nebezpecnou situaci,
ktera muze zpusobit tézké zranéni nebo dokonce smrt, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Beozpe(“:nostnl' pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pric¢inou drobnych ¢&i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

Beozpe(“:nostnl' pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou Skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Bez ohledu na vSechny bezpeénostoni predpisy zGstava Vas zdravy rozum a Vase odpovidajici
technicka zdatnost / vzdélani nejdulezitéjSim bezpecnostnim faktorem pfi bezchybném provozu
stroje. Bezpecna prace zavisi predevsim na Vas!

27 TRANSPORT

Poskozené zvedaky nebo zvedaci zarizeni a vazaci prostfedky o nedostatecné
nosnosti mohou zpUsobit védZna zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy kontrolujte zvedaci
zarizeni a vazaci prostredky na dostatecnou nosnost a bezvadny stav. Bfremeno
peclivé upevnéte. Nikdy nezlstavejte pod zavé$enym bremenem.

Pro spravnou prepravu dodrzujte rovnéz pokyny a informace na prepravnim baleni tykajici se

t&idt&, mista pro vazaci prostfedky, hmotnosti, pouZivanych dopravnich prostfedkl a predepsané
pfepravni polohy.

28 MONTAZ

Vzhledem k vysoké hmotnosti stroje existouje zvySené riziko rozdrceni a také
prevraceni stroje b&éhem instalace, coz muze mit za nasledek tézka zranéni nebo
dokonce smrt. K ustaveni vrtacky je proto zapotrebi alespor dvou osob.

28.1 Pripravné prace

28.1.1 Soucast dodavky

Po dodani neprodlené zkontrolujte stroj na poskozeni béhem prepravy, chybéjici ¢asti a povolené
upevnovaci Srouby.

28.1.2 Pozadavky na misto instalace

Jako misto instalace zvolte rovny, pevny povrch. Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci
vodovahy. Misto instalace musi také splfovat ergonomické poZadavky na pracovisté.
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28.1.3 Upevnéni stroje

Prilis utazené montazni Srouby v kombinaci s nerovnym povrchem mohou poskodit
zakladnu stroje. Utdhnéte upeviiovaci Srouby pouze natolik, aby bylo zaruceno
bezpecné ukotveni a zabranéno naklopeni stroje!

Upevnéte stroj v zemi pomoci prichozich otvorl v zdkladné. Konkrétni potiebna hloubka ukotveni
zavisi na tvrdosti / konzistenci podkladu - ¢im je tvrdsi, tim mensi hloubka je pozadovana.
Upevnéte stroj vhodnymi Srouby. PouZijte podlozky k vyrovnani, aby nedoslo ke skodlivému pnuti
pfi utahovani $roubld (matic).

28.1.4 Priprava plochy

Odstrarite antikorozni prostiedek aplikovany na holé &asti stroje z divodu pFepravy a skladovani
a namazte tyto soucasti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin.

28.2 Elektrické pripojeni

Préce na neuzemnéném stroji mUze zpUsobit vdzné zranéni nebo dokonce smrt. Stroj
uzemnéte a provozujte ho vyhradné na uzemnéné elektrické zasuvce! Provoz je
mozny pouze s proudovym chrani¢em (RCD o maximalnim chybném proudu 30mA).
Pouzivejte vyhradné schvélené prodluZovaci kabely s dostateénym prifezem - viz.
tabulka nize!

Ihned po provedeni elektrického zapojeni zkontrolujte smér chodu motoru. V poloze
prepnuti R (chod vpravo) smérového spinace se musi vrtaci vieteno otacet ve sméru
hodinovych rucicek!

| Napéti | Délka prodiuovaciho kabelu Priifez vodice

<27 m 1,5 mm?
220 V-240 V <44 m 2,5 mm?
50 Hz <70 m 4,0 mm?
<105 m 6,0 mm?
Pripojka 400V: 5- Zilovy: 4- Zilovy:
s bez
N-vodicem N-vodice

Upozoriiujeme, Ze prace na elektrickych komponentech nebo zafizenich smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikaf nebo smi byt provadény pod vedenim a dohledem kvalifikovaného
elektrikare.

V souvislosti s realizaci elektrického pripojeni plati také:

e Zastrcka, pokud je soucasti dodavky, nesmi byt ménéna nebo jakkoliv upravovana.
e Uzemnovaci vodic je v provedeni Zluto-zelené barvy.

e Privod elektrického proudu musi byt jistény pojistkou 16A.
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o Zkontrolujte, Ze ptivodni napéti a frekvence odpovidaji Gdajim na &titku stroje.

e Po realizaci pfipojky zkontrolujte spravny smér chodu (3 faze).

e Pokud se stroj to¢i opacné&, musite prohodit dvé faze (400 V).

o Ujistéte se, Ze se prodluzovaci kabel nachazi v bezvadném stavu a je vhodny pro pfenos

pfislusného napéti. Poddimenzovany kabel snizuje vykon a silné se zahfiva.
e PosSkozeny kabel musi byt okamzité vyménén!

PROVOZ

29 PROVOZ

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich zafizeni.
o Zkontrolujte pevnost §roubovych spojli nejméné jednou tydné.

e Pravidelné kontrolujte bezvadny a ¢itelny stav vystraznych a bezpeénostnich $titkd
stroje

29.1 Spusténi / Zastaveni

Hlavni vypinac:

e Spusténi: stisknéte zelené tlacitko (I)
e Zastaveni: stisknéte Cervené tlacitko (O)

Tlac¢itko nouzového zastaveni:

V pripadé nouze uderte na Cervené tlacitko ve tvaru hfibu! Nouzovy
vypinac stroj okamzité zastavi! Pfi aktivaci nouzového zastaveni se
zafizeni nouzového zastaveni uzamkne. Toto uzaméeni z{stava aktivni aZ
do vaseho manualniho odblokovani.

29.2 Nastaveni sméru otaceni

Piepinac sméru otaceni:

Smér otaceni vrtacky se voli smérovym prepinacem.

»R« znamena chod vpravo (se sméru chodu hodinovych rudicek), znaceni
»L« znamena chod vlevo.

V zavislosti na sméru otaceni jsou vzdy k dispozici dvé Urovné rychlosti
(1R, 2R nebo L1, L2).

29.3 Volic prevodovky

Zména rychlosti pfi otaceni vietena muze stroj poskodit. Pfed zménou rychlostniho
stupné vypnéte stroj a pockejte, az se vrtaci vieteno zastavi!
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l Volba rychlostniho stupné vietene: Pomoci volice
mmmm fazeni se provede volba stupné rychlosti vrtaciho

vietena. Pro volbu stupné rychlosti dbejte tabulky
Pmm s otackami na vrtaci hlavé (na obrazku vlevo).

29.4 Doraz vrtaci hloubky

Nastaveni dorazu vrtaci hloubky: Chcete-li vyvrtat vice otvord stejné
hloubky, pouZijte doraz vrtaci hloubky (viz obrazek vievo). Uvolnéte
doraz, nastavte pozadovanou hloubku vrtani pomoci stupnice a pak
doraz hloubky vrtani znovu zajistéte.

¥ 888838 838

29.5 Vrtaci hlava

nebo demontaz skli¢idla nebo zména vysky vrtaci hlavy, vzdy jen kdyz je vrtacka

ir Provadeéjte cinnosti souvisejici s vrtaci hlavou nebo skli¢idlem, jako napf. montaz
vypnuta a zajiSténa proti nezadoucimu spusténi.

Stroj je vybaven vestavénym vrtakem /vyrazecem sklicidla.
29.5.1 Montaz sklicidla

Sklicidlo je zajisténo proti protaceni ve vietenu pomoci tvarového spoje (naboje).
PFi montazi vietene postupujte nasledovné:
1. Zkontrolujte nebo vycistéte kdnické sedlo ve vrtacim vietenu a na kuzelovém trnu
nastroje nebo vrtaciho sklicidla.

2. Ujistéte se, ze je pojistny krouzek otocen dovnitf a na vietenu vrtaku priléha.
3. Zatlacte kuzelovy trn do vrtaciho vietena.

29.5.2 Demontaz sklicidla

Pro demontaz sklic¢idla vrtaku musi byt oto¢na
prstova zarazka vietena vyklopena ven. Chcete-li
wal shane £t proveést, stisknéte kratkou rozsifenou cast
vt oto&né zarazky. Jednotka pinoly mize byt
3 S | zvednuta asi o 1/4 palce navic. Sklicidlo je pak
— vyrazeno mirnym trhnutim na posuvnou paku.

- (i Otocna prstova zarazka se zastavi v poloze ,IN".
L. To zabrani tomu, aby se pinola Uplné vratila do
pouzdra a kolik na vrtacim hrideli se pfi normalnim
t . pouzivani dotykal vyrazece vrtaku.

N&kdy se mize stat, Ze se vrtaci hiidel zasekne do

kdénického se pouzdra, coz ztézuje vysunuti. Nikdy
Drill ejector jej v takovém pripadé neuvoliujte nasilim, protoze
by to mohlo poskodit hfidel vietene a rovnér loziska. V takovém pripadé pouzijte standardni
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vyrazeci metodu a spustte pinolu s vietenem tak, aby se vyrazeci $térbina nachdzela pod krytem
vietena.

Pro efektivni vyuziti vestavéného vyrazece vrtaku je nezbytné, aby vrtak a upinaci stopka byly
vybaveny standardnimi kuzely a ¢epy. Pokud je kolik pFilis kratky, lze vrtak vyjmout pouze
pomoci vyrazeciho klinu podle vySe uvedené metody.

U pfilis dlouhého koliku se odstrani vrtak i kdyzZ je otocna prstova zarazka v poloze ,,IN®. To Ize
vSak snadno napravit obrousenim hlavy koliku tak, dokud se vyrazec neuvolni.

29.5.3 Vyména vrtaci hlavy

o E

mmmmmmmmmmmmm

\ Vrtaci hlava je uzamcena dvojitym excentrem.
. 10
Pro vymeénu vrtaci hlavy postupujte nasledovné:
1. Povolte aretacni packu (10)
2. Otacenim kliky (13) nastavte vrtaci hlavu do pozadované
vysky.
3. Nakonec opét zajistéte aretacni packu (10).

29.6 Pracovni stil
29.6.1 Zména vysky pracovniho stolu (pouze u modelu GBM25)

Pro zménu vysky pracovniho stolu postupujte
nasledovné:

1. Povolte zajistovaci paku na zadni strané zafizeni.

2. Otacejte klikou (K), dokud pracovni stdl
nedosahne pozadované vysky.

3. Nakonec opét zajistéte zajistovaci paku.

29.6.2 Pracovni still otac¢eni/naklopeni (pouze u modelu GBM25)

1. Povolte zamky.
2. Otocte / naklopte rameno stolu do poZzadované polohy.
3. Zamky opét zajistéte.

29.7 Prace na stroji

29.7.1 Upnuti obrobku

Aby byl obrobek zajistén proti strhavani vrtanim, musi byt béhem vrtani bezpec¢né upnut.
Vhodnymi upinacimi nastroji jsou svérak nebo upinaky.

Podlozte obrobek dfevénou nebo plastovou deskou tak, aby nebyl provrtan pracovni stil nebo
svérak.

Pokud potiebujete stejnou hloubku vrtani pro nékolik otvord, pouzijte doraz hloubky vrtani.
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29.7.2 Vrtani

Zvysené riziko zachyceni nebo rozdrceni! Pfi vrtani nepouzivejte pracovni
rukavice, ale noste tésné priléhajici pracovni odév a v pfipadé potfeby sitku na vlasy.
Nikdy nesahejte mezi vrtaci hlavu a pinolu.

Po<I)<ud jde o rychlost vrtani, plati pro obréabéni kovl nasledujici pravidlo: Cim vétsi je
prumeér vrtaku a tvrdsi kov, tim nizsi musi byt rychlost! Dodrzujte pokyny vyrobce
vrtaku!

Rychlost se nastavuje pomoci voli¢e rychlostniho stupné a prepinace sméru otaceni. Rezna
rychlost zavisi na tvrdosti vrtaku 2 pevnosti obrabéného materialu. Obvykle predepsane hodnoty
rychlosti fezani rliznych materiall Ize nalézt v tzv. Tabulkdch materialG pro kovoprdmysl.

Pomoci vodiciho hFidele (na strane) otaceJte vireteno proti smeru hodinovych ruci¢ek dolt smé&rem
k obrobku. Vfeteno se pomoci pruZinové sily vrati zpét do své ptvodni polohy.

Pro praci v praxi plati: VZzdy zacnéte vrtat pfi nizké rychlosti a otacky zvySujte jen pomalu.
Vénujte pozornost rovnomérné tvorbé tfisek a vyhnéte se nadmérnému tfecimu teplu.

29.7.3 Chlazeni

Jako chladivo pouzivejte ve vodé rozpustnou, ekologickou vrtaci emulzi,
kterd je k dispozici od specializovanych prodejcd. Ujistéte se, ze chladici
kapalina je vzdy zachycena, a Ze je likvidovana ekologickym zptsobem -
fidte se pokyny vyrobce!

Rotacni pohyb vytvafi tfeci teplo na fezné hrané nastroje. BEéhem vrtani by proto mél byt nastroj
chlazen. Tim ziskate lepsi vysledek opracovani obrobku a zajistite delsi Zivotnost nastroje.

30 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

30.1 Cistén

Nespravné Cistici prostfredky mohou poskodit lak stroje. Nepouzivejte k cisténi
rozpoustédla, nitro redidla ani jiné Cistici prostredky, které by mohly poskodit lak
stroje. Dodrzujte informace a pokyny vyrobce Cisticiho prostiedku!

Pfed prvnim pouzitim stroj namazte a na holé Casti stroje aplikujte mazaci olej bez obsahu
kyselin.

V ddsledku toho je pravidelné ¢isténi predpokladem pro bezpeény provoz stroje a jeho dlouhou
zivotnost. Proto zafizeni po kazdém pouziti vycistéte, nejméné vsak jednou tydné. K vyjmuti
tfisek pouzijte stétec, ruc¢ni karta¢ nebo vysavac.

30.2 Udrzba

Nebezpedi trazu elektrickym proudem! Manipulace se strojem pod napétim mize
mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli Gdrzbarskych

a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti nezadoucimu
spusténi!
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Za odstranéni vad odpovida prodejce. Opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

Stroj je bezldrzbovy a pouze nékolik malo dili vyZzaduje tdrzbu. Bez ohledu na to musi byt
okamzité odstranény zavady, které mohou ovlivnit bezpec¢nost uZivatele!

30.2.1 Plan udrzby

Druh a stupen opotfebeni stroje do znac¢né miry zavisi na pr(O)voznl’ch podminkach. Nasledujici
intervaly plati pfi pouzivani stroje v rdmci stanovenych limitu:

Interval Komponenta Ukon
Pied kazdym uvedenim do . Stroi o Zkontrolujte bezpecnostni zafizeni stroje a v pripadé
provozu J potfeby stroj vycistéte

L , ¢« Namazte pohon vietena strojnim olejem nebo
Tydné e Vrtaci hlava mazacim tukem.

e Aplikujte olej na sloupek.
Mésiéné ¢ ilj?)l.lop\)/tzktaé Namazte zubovou ty¢ bézné dostupnym tukem
Y neobsahujicim kyseliny (napf. loziskovym tukem).

P¥i dels$i odstavce e Stroj ¢ Naolejujte vSechny kovové holé povrchy.

30.3 Skladovani

Nespravné skladovani mdZe poskodit a zni¢it dilezité komponenty. Zabalené nebo jiz
vybalené casti skladujte pouze za uréenych podminek prostredi.

Stroj skladujte pouze v suchém prostifedi chranéném pred vnéjsimi povétrnostnimi vlivy.

30.4 Likvidace

Dodrzujte predpisy prislusné zemé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho

komponenty nebo provozni prostfedky nelikvidujte spolu se zbytkovym

odpadem. Pro informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace,

popripadé kontaktujte mistni organy. Pokud u specializovaného prodejce

zakoupite novy stroj nebo rovnocenny pfistroj, je tento prodejce v urcitych
I zemich povinen odborné zlikvidovat stary stroj.

31 RESENI PROBLEMU

za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli udrzbarskych
a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti nezadoucimu

f Nebezpeéi od elektrického napéti! Manipulace se strojem pod napé&tim mize mit
spusténi!
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Zavada

RESENI PROBLEMU

Odstranéni

Hluk béhem prace

Pricina / mozny nasledek

Vreteno bézi nasucho
Nastroj je tupy nebo chybné upnuty

VFeteno namazte!

Pouzijte novy nastroj a
zkontrolujte upnuti (usazeni
vrtaku, sklicidlo a kuzelovy trn)

Vrtak ,se pali

Nevhodné otacky

Trisky nevychazeji z vrtaného otvoru
Tupy vrtak

Provoz bez chlazeni

Zvolte jiné otacky, posuv je pfilis
velky

Vrtak pfi vrtani Castéji vytahujte
Vrtak naostrete nebo pouzijte
novy

Pouzijte chladici kapalinu

Spi¢ka vrtaku ,uteée™;
Vyvrtana dira neni kulata

Rezna spirdla/nebo Uhel na vrtaku
neni rovny
Ohnuty vrtak

Pouzijte novy vrtak

Vadny vrtak

Neni pouzita podlozka

Podlozte kusem dfeva a spolecné
s obrobkem Fadné upnéte

Vrtak je mimo stied/netoci
se rovhné/ “vravora"

Ohnuty vrtak

¢ Opotrebena loziska na vrtaci hlavé

Vrtak neni spravné upnuty
Vadné sklicidlo

Vrtak vymérnite

Vymeénite loziska na vrtaci hlavé
Vrték spravné upnéte

Vymeénite sklicidlo

Vrtak nebo kuzelovy trn
nelze nasadit

Necistoty, mastnota nebo olej na
kuzelovité vnitini ¢asti sklic¢idla nebo
na kuzelové plose vretene

Povrchy peclivé ocistéte
Udrzujte povrch bez mastnoty

Motor se netoci

Motor je chybné zapojeny
Vadny jistic¢

Nechte zkontrolovat odbornikem

Motor se piehfiva a nema
vykon

Motor je pretizeny
PFilis nizké napéti sité
Motor je chybné zapojeny

Snizte posuv, v pfipadé potreby
motor vypnéte a nechte jej
zkontrolovat odbornikem

Nechte zkontrolovat odbornikem

Spatna presnost prace

Nevyvazeny tézky nebo
zdeformovany obrobek

Nespravna vodorovna poloha drzaku
obrobku

Obrobek vyvazte a spravné
upnéte
Drzak obrobku vyrovnejte

Pinola se nevraci

Vratna pruzina vietene

Vratnou pruzinu vietene upnéte
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32 SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM/ ESQUEMA ELECTRICO
/ PLAN ZAPOJENI

SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM/ ESQUEMA ELECTRICO / PLAN ZAPOJENI
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33 ERSATZTEILE / SPARE PARTS

DESPIECE / NAHRADNI DiLY
33.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Pedido de repuestos / Objednani nahradnich dild

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fihrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt:
Beim Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage - Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e (iber unsere Homepage - Kategorie SERVICE - ERSATZTEILANFORDERUNG,
e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstdandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendétigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Gber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service

e via our Homepage - category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the
required spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(ES) Con las piezas de recambio de HOLZMANN, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente
entre si. El ajuste 6ptimo de los componentes acorta el tiempo de instalacién y aumenta la vida util.

AVISO

iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia! Por lo tanto:
Al llevar a cabo la sustitucién de componentes/piezas, utilice Unicamente piezas de recambio
recomendadas por el fabricante.

Pida las piezas de recambio directamente en nuestra pagina web: Categoria PIEZAS DE RECAMBIO.
o péngase en contacto con nuestro servicio de atencién al cliente

e en nuestra pagina web: Categoria SERVICIO - SOLICITUD DE PIEZAS DE RECAMBIO,

e por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at.
Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominaciéon. Para evitar
malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se
marque claramente las piezas de recambio necesarias, cuando no se solicitan con el catdlogo en linea de
piezas de recambio.
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(CZ) S nahradnimi dily HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou idedlnim zplisobem vzajemné
zkoordinovany. Optimalni presnost licovani dild zkracuje dobu montéze a prodluzuje Zivotnost.

MontdZ jinych neZ originalnich nahradnich dilG zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: PFi vyméné
komponent/dild pouZivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

Nahradni dily objednavejte ptimo na nasi domovské strance - kategorie NAHRADNI DILY.
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis

e pres nasi domovskou stranku - kategorie SERVIS - ZADOST O NAHRADNI DILY,
¢ e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo nahradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni v pfipadé, ze
nepozadujete nahradni dily prostiednictvim online katalogu nahradnich dilG - pfilozte vykres nahradnich dilg,
na kterém jsou pozadované nahradni dily zfetelné vyznaceny.
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33.2 Explosionszeichnung Bohrkopf / Exploded View Drill Head

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Despiece del cabezal / Rozpadovy vykres - Vrtaci hlava

=
{ Y gl 8
"
——— -_":I T
Rzl 2
_,—-—1; '{“_- ¥ e ill 1-\Illl
13 3 T
i -
o | e
10,11, 12 | ) ; .
] | - ..
5 . (C ’ )|
r?J BN 1 |
. R N |
== 1,..__- EEEE—— | ] -
9 _ ——— ‘_——;_‘-*

Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 Spindle housing 8 | Locking lever

2 Gear box 9 | Screw

3 Spindle sleeve 10 | Screw

4 Feed shaft compl. 11 | Locking nut

5 Worm unit 12 | Washer

6 Front cover 13 | Protection

7 Electric box cover 14
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33.3 Explosionszeichnung Getrie

Despiece caja de cambios /

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

be / Exploded View Gear Box

Rozpadovy vykres - Prevodovka

= 7(2x) 2
2 2 )
1 | - 4
8(2x) al _ — -
. : 7 . 4. Al |
920 ||[T— = VA
FRP5x22 = JCig s 1 O /111 0 0 Y
2x) T | 3R
T = b_ -‘
10(2x) Wi 3
: [ .v__ - 3 \ -
_ = —-_.__' o
7 T )
5
6 MCBS8x70(4x)
: = Y
_ MC6S6x20(4x)
1
— = - ’
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 | Rotor shaft 8 Gear lever
2 2:nd shaft complete 9 Gear
3 3:rd shaft complete 10 | Steel ball
4 | Gear box complete 11
5 Ring 12
6 | Ring 13 | Shift pin
7 | Gear selector arm 14
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33.4 Explosionszeichnung / Exploded View Shaft, Engine

Despiece eje, motor / Rozpadovy vykres

MCES5X 10(4X)
MFES8X14

MCS4X8(2X) ..--":
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 Washer 10 | Key
2 Ball bearing 11 | Rotorshaft
3 | Gear 12 | Washer
4 | Spacing sleeve 13 | Ball bearing
5 | Gear 14 | Bearing cover
6 | Spacing sleeve 15 | Fan
7 Ball bearing 16 | Washer
8 | Washer 17 | Fan cover
9 Key 18 | Stator 80/2-4-70
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33.5 Explosionszeichnung / Exploded View 2:nd Shaft, Gear Box

Despiece 2°: eje, engranajes / Rozpadovy vykres

Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 Washer 9 Key

2 | Ball bearing 10 | Key

3 | Spacing sleeve 11 | Gear complete

4 | Gear 12 | Clutch

5 | Spacing sleeve 13 | Gear complete

6 | Gear 14 | Spacing sleeve

7 | Spacing sleeve 15 | Ball bearing

8 | 2:nd shaft 16 | Cover
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33.6 Explosionszeichnung / Exploded View 3:rd Shaft, Gear Box

Despiece 3°: eje, engranajes / Rozpadovy vykres

[ ]

3
4
6
) 7
1L
_8
]
! |-
= o 10
1
:AE" o
’i !
I L
|
(1l
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 | Cover 7 Gear complete
2 | Ball bearing 8 Spacing sleeve
3 | Spacing sleeve 9 Ball bearing
4 | Circlip 10 | Cover
5 | Gear complete 11 | Key
6 | Clutch 12 | 3:rd shaft
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33.7 Explosionszeichnung / Exploded View Column GBM25

Despiece columna GBM25 / Rozpadovy vykres

o
(5]
4
k_‘r_s_
: ~—___SK6SS8x8(3x)
- __ 18
ME512x80 N |
——_ __ BRB13x24x2(3x)
T _ /
Lo M S ) = 15(2
. N\
i | 8 ~__ locknut M12
9
e o R
MC6512x100
R SrA15(2x
) 17w Ty el
MLBM1Z  — ® | I ke TN M6S12x120
il Wl U W
NNl Z MBS 12x4
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 | Base plate 10 | Worm shaft
2 | Column 11 | Spacer
3 | Table arm complete 12 | Gear
4 | Table 13 | Shaft
5 Rack 14 | Stop screw
6 Pin 15 | Locking handle
7 | Tabl arm 16 | Lower ring
8 | Crank handle 17 | Rack
9 | Handle 18 | Upper ring
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33.8 Explosionszeichnung / Despiece columna GBM25T

Rozpadovy vykres

Moesext0 ’Hﬁﬁ—

-
3 = ; .
- %! ,
i 2
1 T anii
% | -
;
i
H
gi
M6S12x40(4x)
_P6SS12x16(4x’)
o 5
//‘;5;':' /‘;/' , ; e (f/l P
e~ 2~ 7 /L
‘ ii:tz{izé&ii‘:‘-x ‘k_/l T i //I ‘--H“*-
l == ::"::_:——-_-..,"-__;__h-_g:h‘__ JQ_]_/:’/ oy HH“‘&H 1
e ) ~=2
e |
— , |
.
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
Base plate 4 | Pin
Column 5 Washer
Rack 6
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33.9 Explosionszeichnung / Exploded View Crank Comp.

Despiece manivela / 26.9 Rozpadovy vykres

1. MCBS6x25(4x)
2\
3, ' \
4 F... sm.nipple @6 (2x)
== lub. nipple @6 (2x)
5 6
-F
\
MC6S12x100
\ 9
=
B r
s c
~ A MLEM12 8
o
— ”T — i -
| >_I‘J'r’ i " i
: | =~ f i h
.__l:_l- d I
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 | Worm gear box 6 Washer
2 | Shaft 7 Crank
3 | Gear 8 Handle
4 | Spacer 9 Screw
5 | Worm shaft 10
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS

Explosionszeichnung / Exploded View Feed Shaft

Despiece palanca de alimentacion / Rozpadovy vykres
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Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
Spring housing Screw
Spring 5 Feed lever
Feed shaft Handle ball
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33.11 Explosionszeichnung / Exploded View Spindle Sleeve

Despiece cremallera / Rozpadovy vykres

|=

2
3
5
MC6S5x10(2x)
15
14
_6
FRP5X20
¥
13
8
12
1"
ME6S5X20 —n il
-.-(.I"ﬁk
_‘I | a 7 > _9‘}
| 10
L
| 0
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description
1 Nut 9 Key
2 Locking washer 10 | Spindle
3 | Ball bearing 11 | Spacing sleeve
4 | Spindle sleeve 12 | Washer
5 Rack 13 | Stop
6 | Washer 14 | Screw
7 | Taper roller bearing 15 | Collet jaw
8 Roller bearing cover 16
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33.12 Explosionszeichnung / Exploded View Electric Box

Despiece cuadro eléctrico / Rozpadovy vykres
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o 7
Nr. Bezeichnung / Description Nr. Bezeichnung / Description

1 Electric box cover 7 | Transformer
2 Fuse wire 8 Thermorelay
3 | Motor Protector 9 Plate
4 | Side Cover 10 | Emergency Stop Switch
5 A.C. Contactor 11 | ON/OFF switch
6 | Change-over switch (Three types) 12
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36 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fiir elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
flr den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen" angefiihrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH nach
eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Héandler an
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN MASCHINEN
GmbH werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von
HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und
Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewadhrleistungsanspriiche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehdrteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohleblrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fiilhrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréder, Sageblétter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Gerdten, welche durch unsachgeméaBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehoérteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsanspriichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaB des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur flir den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Héandlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerdauBerung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Féallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriiche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschdden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerdtes.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit konnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefiihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfligung gestellt auf unserer
Homepage — Kategorie SERVICE.
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GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final
consumer (invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report
in written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who directly
purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple sales of
the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.

. Or use the online complaint order formula provided on our homepage - category service.
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DECLARACION DE GARANTIA (ES)

1.) Garantia

Para los componentes eléctricos y mecanicos, HOLZMANN MASCHINEN GmbH concede una garantia de 2 afios para el uso
no comercial.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1 afio a partir de la fecha de compra del usuario final/comprador.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH sefala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al uso
comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados en el punto
"Disposiciones", HOLZMANN MASCHINEN GmbH reparara o sustituird el aparato a su discrecién.

2.) Notificacion

El distribuidor notificard por escrito a HOLZMANN MASCHINEN GmbH el defecto que se ha producido en el aparato. En
caso de que la reclamacién de garantia sea legitima, HOLZMANN MASCHINEN GmbH recogera el aparato en el distribuidor
o éste lo enviara a HOLZMANN MASCHINEN GmbH. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas
previamente con HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Todas las devoluciones deberan llevar un nimero RMA proporcionado
por HOLZMANN MASCHINEN GmbH. De lo contrario, HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra aceptar la mercancia ni
procesar la reclamacién ni la devolucién.

3.) Disposiciones

a) Solo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del recibo de
compra del socio comercial de Holzmann. La reclamacién de garantia expirara si el aparato no se envia completo con
todos los accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacién, mantenimiento, inspeccién o de servicio gratuitos en el aparato. Los
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco estaran cubiertos por la
garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. ej., escobillas de carbén, bolsas colectoras, cuchillas,
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores, hojas de sierra, aceites
hidraulicos, filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los dafios en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato (no
conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por
fuerza mayor, por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo por talleres no autorizados o por
los propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccién) en caso de reclamaciones de garantia no
justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal especializado haya realizado
las comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: Las reparaciones sélo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado o la factura
del distribuidor con arreglo a la estimacidn de costes (incluidos los gastos de transporte) de la empresa HOLZMANN
MASCHINEN GmbH.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN que haya
comprado el aparato directamente a la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que el aparato se venda varias veces

4.) Reclamaciones por daiios y perjuicios y otras responsabilidades

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafos y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafios indirectos o pérdidas de
ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH insiste en
su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparacién sélo podran ser llevados a
cabo por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN MASCHINEN GmbH estard encantado de seguir
apoyandole con su servicio de atencion al cliente y de reparaciones. En este caso, envie una solicitud no vinculante de
presupuesto

. por correo electrdnico a service@holzmann-maschinen.at.

. o utilice el formulario de reclamacién o de pedido de piezas de recambio online que encontrard en nuestra
pagina web - categoria SERVICIO.
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39 PROHLASENI O ZARUCE (C2)

1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soudasti pro nekomercni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komerc¢ni pouziti je poskytovana zaruka 1 rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spolecnost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozoriiuje, Ze ne vSechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komercni pouziti.
Pokud se ve vy$e uvedenych |h{tach vyskytnou zavady, které nejsou zalozeny na udajich o vyloudeni uvedenych v bodé&
»~Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zdvadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky nebudou bez predchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatiena cislem RMA predanym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoZze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zboZi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, Ze k pristroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vSemi dily pFisluSenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Gdrzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zplsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylou€eny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotiebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, Fezna zarizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry,
posuvné Celisti, spinace, femeny atd.

d) Vylougeny jsou $kody na pfistrojich zplisobené nespravnym pouZivanim, nespravnym pouZivénim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym Gcelem) nebo nedodrZzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Gpravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dil& nebo pFisluSenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé naklady (néklady na dopravu) a vydaje (néklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze
zaruky po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zarizeni mimo zaru¢ni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zélohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem néklad{ (véetné ndkladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicendsobného prodeje zafrizeni neprenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
N&roky na néhradu $kody zplsobené $patnym vykonem, vadami, jakoZ i naslednymi $kodami nebo udlym ziskem v
dlsledku vady b&hem zéaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pristroje.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rédda naddle pomahat se servisem a opravami. V takovém pripadé prosim zaslete nezdvaznou
poptavku na cenu

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at,
o nebo pouZijte online formuldF pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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40 PRODUKTBEOBACHTUNG /
CONTROL DE PRODUCTOS

Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewadhrleisten zu kénnen, sind wir von
Ihnen und Ihren Eindriicken beim Umgang
mit unseren Produkten abhéangig:
Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten

Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten
Erfahrungen, die flir andere Benutzer
wichtig sein kénnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und diese per E-Mail oder Post an
uns zu senden

Meine Beobachtungen / My Experiences

ODUKTBEOBACHTUNG / PRODUCT MONITORING / CONTROL DE PRODUCTOS

PRODUCT MONITORING /

We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Management
policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

Impressions and suggestions for
improvement.

experiences that may be useful for other
users and for product design

Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them to
us via E-Mail or by post

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:
Erworben von / purchased from:
E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fir IThre Mitarbeit! / Thank you for your cooperation!

ADRESSE / address:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0
info@holzmann-maschinen.at
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