Bedienungsanleitung

9-91L198F7L (0) E¥00 Xed

0-9LLL9 8¥TL (0) E¥00 |2L

8 Baaq|ssn|yss ‘Uaydanisalo oL Ly-Y
Hqwo Jawny
NINIHOSVYW-NNYWZ10H

]
g
e

(&

)

®

=
[
| -
Hqv)
e

(@]

2}
©

-

@®©
0

]

(@)
4]
D]

]
e

(&
§2,
-

®

&

o
-

-

®©
O

®
I

PBB8ON

Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise
und Satzfehler vorbehalten!

lesen und beachten!
Technische Anderungen sowie

Druck-

C€

¥-79S1£L 68TL (0) €700 Xed
0-2951£ 68ZL (0) €700 |3L

v zZiejdpe ‘yoejseHq 0LLy-v
HquwD ..mn:xcwm._@r_um
NINIHDOSYW-NNYWZT10H



VORWORT

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at

Sehr geehrter Kunde!

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hin-
weise zur Inbetriebnahme und Handhabung der halbautomatischen
Sagebandscharfmaschine PB80

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht
entfernt werden. Bewahren Sie sie flir spatere Zwecke auf und legen
Sie diese Anleitung der Maschine bei, wenn sie an Dritte weitergege-
ben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Anleitung aufmerksam durch.
Der sachgemaBe Umgang wird IThnen dadurch erleichtert, Missver-
standnissen und etwaigen Schaden wird vorgebeugt.

Halten Sie sich an die Warn- und Sicherheitshinweise. Missachtung
kann zu ernsten Verletzungen fihren.

Durch die stédndige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen
Abbildungen und Inhalte geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler
feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Urheberrecht
© 2008

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch
verfassungsmaBigen Rechte, insbesondere die Ubersetzung und die
Entnahme von Fotos und Abbildungen bleiben vorbehalten!
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Allgemein

Diese Bedienungsanleitung wird Ihnen die notwendigen Informationen, zum Erlernen und zur
richtigen Verwendung der Maschine PB80ON geben.

Die Anleitung enthalt wichtige Wahrnungen zum sicheren, und ékonomischen Umgehen mit der
Maschine.

Die Anleitung enthalt Anweisungen die internationale Regeln, zur Vermeiden von Verletzungen
und zum Unweltschutz DIENEN.

Die Anleitung muss am Arbeitsplatz vorhanden sein.

Jeder, der die Maschine einsetzt, transportiert, einlagert, verwendet, aufrechthalt oder auss-
chiest, muss die Bedienungsanleitung lesen.

Es ist auch notwendig den Sicherheitsregeln die in der Staat, wo die Maschine verwendet wird
glltig sind, nachzukommen.

Sicherheitsanweisungen

Die Maschine ist nach einer Technologie konstruiert, die technischen Sicherheitsregeln ent-
spricht. Trotzdem besteht die Gefahr der Verletzung des Benutzers oder einer dritten Person,
sowie beschadigungen des technischen Zustands der Maschine.

Um diese Gefahr vorzubeugen, miissen Sie die Sicherheitsanweisungen dieser Bedienungsan-
leitung befolgen. Ale Personen im Umgang mit der Maschine missen die Sicherheitsanweisun-
gen lesen und verstehen, bevor die Maschine in Bewegung gesetzt wird. Wenn diese Anweisun-
gen nicht befolgt werden, kénnte es zur Kérperverletzungen und Materialschaden flahren.

Sicherheitsanweisungen der Bedienungsanleitung, die eine besondere Achtung ver-
langen, sind mit Symbolen kennzeichnet.

Anmerkung fiir eine gefihrliche situation. Seien Sie vorsichtig!

E

Es ist notwendig schutzende Handschuhe zu tragen.

Ly

Vor der Verwendung studieren Sie aufmerksam die Bedienungsanlei

tung und vergewissern Sie sich, dass Sie den Inhalt verstanden ha
ben.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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Anforderungen an den Anwender
Nur gut informierte und erfahrene Personen dirfen die Maschine verwenden.

Die Maschine erfillt Ihre Bestimmung nur wenn Sie perfekt Eingestellt. Der Verwender muss
nach jeder Verlegung der Maschine um Defekte und Beschadigungen Uberprifen.
Beschadigungen, Defekte oder Verandarungen im Benehmen der Maschine, die die Sicherheit
bedrohen, missen an einen Techniker mitgeteilt werden.

Wahrend des Laufes der Maschine und der Arbeit mit dieser darf man sie nicht bewegen.

Wahrend einer Reparatur, der Wartung oder eines Teilewechsels muss man sich vergewissern,
dass der Hauptkontaktschalter ist in Position ™ Total Stop " steht, und die Maschine aus dem Netz
ausschalten.

Achtung - Verletzungsgefahr

Nie mit der Maschine arbeiten wenn Sie miide sind oder unter

Beeinflussung von Medikamenten, Alkohol oder Drogen sind.

Es ist verboten die Maschine wahrend ihrer Arbeit zu reinigen (Staub, Sa-
gespane etc.)

Alle Regeln der ortlichen Feuersicherheit miissen beachtet werden.
Am Arbeitsplatz muss ein Erste-Hilfe-Set vorhanden sein.

! Sie miissen mit der passenden Arbeitsbekleidung und Schutz sein

( Augen-, Ohrenschutz, Hanschuhe, Sicherheitschuhe etc. )
Liiften Sie regelmadssig den Arbeitsraum.

- Beseitgen sie abstehende Kleiderteile und halten sie lange Haare zusammen.

- Sie missen andere Personen mindestens 5m. weit von der Maschine entfernt halten, um sie vor
fliegenden Drehspanen und vor der Gefahr, dass das Bandsageblatt zerbrechen kann, zu beschiit-
zen.

- Alle, die Thnen helfen, missen die Sicherheitsregeln beachten, die an einem sichtbaren Ort am
Arbeitsplatz gestellt werden sollen.

- Seien Sie immer in einer sicheren Distanz zum Bandsdageblatt, verlegen Sie es nie wahrend des

Laufes des Motores. Schalten Sie den Motor nach beendeter Arbeit ab und vergewissern Sie Sich,
dass der Motor nicht wieder eingeschaltet werden kann.

Die Person, die mit der Ein- und Ausschaltung am Bedienungsfeld/Schaltpult
umgeht, ist fiir die sichere Arbeit der Maschine und fiir das Einhalten der tech-
nischen Empfehlungen und Sicherheitsregeln verantwortlich.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
Bedienungsanleitung PB8ON




PB 80 N

1. Technische Angaben

- Hohe des gescharften Bandsageblattes 20 - 50 mm.

- Ladnge des gescharften Bandsageblattes 2000 - 5000 mm.

- Dicke des gescharften Bandsdgeblattes bis 2 mm.

- Schritt(lange) der Zéahne des Bandsageblattes 8 - 30 mm.

- Handvorschub des Bandsageblattes 5 Zahne/min.

- Automatisches (Motor-)Vorschub 70 Zahne/min.

- Elektromotor der Scharfscheibe 0.25kW / 230V, 50Hz
- Elektromotor zum Vorschub 0.18kW / 230V, 50Hz
- Ausserne Dimensionen der Maschine 750 x 750 x 350 mMm.

- Gewicht 33 KG

- Verpackungsmasse 750x440x460mm

- Gesamtleistung 0.43 kW / 230V, 50Hz
- Dimensionen der Scharfscheibe 175 x 6 x 20 MM

Lieferumfang: Aufliegegestange flir das Bandsageblattes 3St..
Eine Scharfscheibe, Maschinenstander

Optionen: Lampe
KUhlungssystem

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at
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1.1 Verwendungsgebiet

Die Maschine ist zum Scharfen von Bandsagebdnder geeignet.

Jede andere Verwendung entspricht der Bestimmung nicht. Der Hersteller haftet fir keine Be-
schadigungen, die nach einer Verwendung ausser der Bestimmung eingetreten sind. Der Verbrau-
cher tragt das volle Risiko.

Die Beachtung der Gebrauchsanweisungen und der Kontroll- und Wartungsanforderungen sind
vor der Verwendung zu kldren.

2. Installation/Einsetzung - Zerlegung

2.1 Benotigte Flache

u Um eine optimale Arbeit der Maschine und um eine Maximale Genauigkeit beim

Scharfen zu erreichen, ist es emfohlen die Maschine auf eine platte, harte Oberflache zu
installieren.

Die Maschine muss gegen Feuchtigkeit geschiitzt werden!

Anweisungen / Empfehlungen:

a) Reservieren Sie genug Platz, Versetzung der bearbeiteten Elemente, sowie flir die Aufrechthal-
tung der Maschine.

6) Der Platz der Maschine muss flach und sauber sein, um die Arbeit der Verwender nicht zu be-
drohen.

B) Eine gute Beleuchtigung des Arbeitsplatzes muss gegeben sein.

Um die Maschine in einem guten Zustand zu behalten miissen Sie die giltigen Hygienregeln und
Standarte flr die Liftung des Arbeitsraumes beachtet werden.

Der Standort der Maschine muss eine Gefahr flir andere Arbeiter bei eventuellem Unfall mit In-
strumenten, fliegenden Elementen (z.B. bei unrichtigem Fixieren oder Zerbruch des Bandsage-
blattes) ausschliessen.

2.2 Installation/Einsetzung der Maschine

! Unbedingt die Maschine vor Feuchtigkeit, Regen und Staub beschiitzen!

Die Arbeit ist mdglich bei Temperaturen von +5° bis +40°C.

Bei niedrigeren Temperaturen denn +5° wechseln Sie das gewdhnliche Kiihlungsmittel mit einem,
das fir die entsprechende Temperatur geeignet ist.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at
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2.3 Stromanspreisung

! / % Das stromversorgende Kabel geht aus dem Sicherheitsnest 6A aus.

Uberpriifen Sie dass die Spannung vom Stromnetz, der Stromschutz und die
Stromstidrke den Grossen der technischen Angben (s.4) entsprechen.
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1. Knopfschalter zum Vorschub des Bandsageblattes
2. Knopfschalter der Scharfscheibe
3. Sicherheitsausschalter - * NOT AUS "

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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2.4 Zerlegung

1. Vergewissern Sie sich dass die Maschine vom Stromnetz getrennt ist

% Die Stromschaltung kann nur von einem Elektrofachmann gemacht werden.

2. Reinigen Sie die Maschine

3. Schmieren Sie die glatten Oberflachen der Maschine mit einem Antikorrosionsoél.
4. Uberpriifen Sie dass alle Schutzelemente/Ausriistungen heruntergenommen sind.
5. Verschliessen Sie alle Teile der Maschine.

2.5 Ausschuss

Sondern Sie die Maschine als Ausschuss laut den im entsprechenden Staat giil-
tiger NORM.

n Wir empfehlen dass Sie Ihnen fiirs Ausschuss an eine Fachgesellschaft wenden.
HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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3. Bandsadgebladtter - Grundprinzipien

! ACHTUNG!

IDie Bandsdgeblatter sind sehr scharf. Seien Sie vorsichtig um Verletzungen zu
vermeiden. Tragen Sie Schutzhandschuhe immer wenn Sie mit Bandsageblatter umge-
hen!

Das Grundprinzip fur die korrekte Arbeit der (Bandsage)Maschinen und um einen korrekten
Schnitt des Holzes zu erreichen ist die Verwendung von Qualitats-, gut gescharften Bandsageblat-
tern, mit einer richtigen Zahnschragung.

Sie kénnen mit der Bearbeitung vom Holzmaterial umgehen wenn Sie eine passende Drehge-
schwindigkeit eingestellt haben.

Es ist notwendig das Material langsam vorzuschieben und allmalig den Vorschub zu erhéhen bis
Sie ein optimales Schneiden erreichen.

Wenn das Bandsageblatt stumpf ist, das Verkleinern vom Vorschub des Materials hilft nicht, weil,
unauffallig haufen sich Sagespanen zwischen den Zahnen, was die Arbeit des Bandsageblattes
verschlechtert. So abstumpft man das Blatt noh mehr und dieses Uberhitzt. .

Umgekehrt, der starke Druck erhdht die Qualitat des Schneidens nicht, es reduziert das Leben
des Uberhitzten und Uberforderten Bandsageblattes .

Die Qualitat des Schneidens ist in gerader Abhangigkeit von der guten Aufrechthaltung der Ma-
schine und des Bands&dgeblattes.

Wenn es zu Problemen mit der Genauigkeit und der Qualitdt des Schneidens kommt, in 90% von
den Fallen muss man die Ursache beim Bandsageblatt finden, nur in 10% der Fallen ist die Ursa-
che eine schlechte Einstellung der Maschine..

m Beim Freilauf des Bandsdgeblattes wird es abgestumpft. Es ermiidet sich !!!

NOMENKLATUR DER ZAHNE

Schritt(ldange) - die Distanz zwischen den Spitzen von zwei benachbarten Zahnen

Zahnhoéhe - Distanz von der Spitze des Zahnes bis seinem niedrigsten Punkt. Diese Distanz ist
sehr wichtig und gestattet die Beseitigung von Sagespdnen beim Schneiden. Die Hohe muss beim
Scharfen bewahrt werden.

Zahnwinkel - Grdsse, in Grade gemessen, die die Neigung nach vorne des Zahnes gegeniber
einer Senkrechte zu das Bandsdgeblatt ausdrickt.

(Vordere) Stirnwinkel - Winkel zwischen der vordere Oberflache des Zahnes und die senkrech-
te Flache des Bandsagebandes. Dieser Winkel muss 90% sein. Das ist sehr wichtig flirs richtige
Schneiden und ein Grundfaktor beim Scharfen.

Raker - vollig gerades Zahn, gestattet die Beseitigung von Sagespanen beim Schneiden.
Zahnschragung - senkrechte Neigung des Zahnes an eine Seite, gemessen vom geraden Zahn.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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SCHARFEN UND ZAHNSCHRAGUNG

Es ist unmdoglich eine unzweideutige Antwort daran zu geben, welches Bandsageblatt passender
als ein anderes ist, weil das optimale Ergebniss fiir jedes Holz mit verschiedenen Bandsageblatter
erreicht wird.

Es kann Unterschiede zwischen verschiedenen Hdélzer einer Art geben, die von dem Stammort
(Land) des Holzes abhangen .

Beschadigungen des Bandsageblattes kénnen bei einem zu starken Druck aufs geschnittene
Holzmaterial entstehen, wenn das Blatt zu dinn ist, um eine solche Uberforderung zu ertragen.
Ein kritischer Punkt bei den Bandsageblatter ist die Basis der Zahne ( Zahnwurzel ). Es ist
WICHTIG das Bandsageblatt rechtzeitlich zu scharfen, weil kleine Ritze unvermeidlich zu unver-
besserlichen Spalten fiihren. Sie sollen das Bandsageblatt in Freilauf nicht lassen, weil es Ritzen
im Zahnwurzel leichter als beim Schneiden bringt.

! Nie die Maschine in Freilauf lassen !

WICHTIG: Schneiden Sie nicht mehr als 2 Stunden und lassen Sie nachdem das Bandsdgeblatt
zur * Erhohlung %, damit baut sich die Struktur des Stahls wieder auf.

Die Erfahrung und die Beachtung mancher Regeln und Anweisungen zu Sorgen um das Bandsa-
geblatt sichert bessere Ergebnisse und Genauigkeit des Schneidens und verlangert das Leben des
Blattes.

Wenn sie plotzlich zu schlechte Ergebnisse kommen und das Bandsageblatt im grossen Mass nicht
schneidet, haufig wird es schwer sein, die Ursache zu finden. In der Mehrheit der Féllen ist die
Ursache des Absinkes der Schneidequalitat eine falsche Arbeit mit dem Bandsageblattes. Dafir
kann der Verwender schuldig sein.

Darunter sind die haufigsten Ursachen eines Bruch des Bandsageblattes ( beachten sie alles, weil
haufig werden einige Fehler gleichzeitig gemacht ) :

m 1. Das Schneiden mit stumpfen Bandsageblatter ist die meistgetroffene Ursache von schlech-
ten Ergebnisse, solche Blatter werden zu stark gedruckt und gespannt und bekommen Ritze..
Wechseln Sie oder schirfen Sie das Bandsdgeblatt rechtzeitlich!

2. Wenn das Blatt gescharft wird, wird das Zahnprofil nicht bewahrt.

3. Das blatt ist mit schlechtgemachter Zahnschréagung

Wenn die Zahnschragung gemacht wird, muss man mit dem Beugen der Zahne nicht
iibertreiben!

( Beugen Sie den Zahn nur Uber die Linie E - cf. das Bild darunter )

4. Eine zu hdhe Drehgeschwindigkeit beim Schneiden erhéht die Qualitat der Arbeit nicht -
das Blatt ist Uberfordert, liberhitzt und bekommt Ritze.

5. Zu harte und grobstrukturierte (eapo3bpHecTt) Scharfscheiben sind nicht empfohlen — un
sichtbare Ritze entstehen im Zahnwurzel.

6. Die Scharfscheiben sind nicht rechtzeitlich gereinigt und gewechselt.

7. Der zu starke Druck mit der Scheibe beim Scharfen verursacht eine hohe Erhitzung des
Zahnwurzels (wenn der Stahl blau-lila gefarbt wird ).

8. Die maschine soll nicht im freien Lauf gelassen werden.

9. Sichern Sie eine gute Leitung des Bandsageblattes.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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REINIGUNG UND UBERPRUFUNG der RITZE

Reinigen Sie das Bandsageblatt um Sagespane und Schichtung (e.g Harz) zu bezeitigen und -
berprifen Sie um Ritze. Kleine Ritze kann man beim Scharfen beseitigen mit einer Einstellung des
Zahnprofils. Wenn die Ritze zu tief sind, dann kann man sie nicht dieser Art beseitigen, das Band-
sageblatt muss beiseite gerickt werden.

BANDSAGEBLATTSZAHNE ( SCHARFEN )

! ACHTUNG!

Die Bandsdgeblatter sind sehr scharf. Seien Sie vorsichtig um Verletzungen zu vermei-
den. Tragen Sie Schutzhandschuhe immer wenn Sie mit Bandsageblitter umgehen!

DIE WINKEL

Der Konvergenzwinkel (am hinteren Teil des Zahnes ) muss 10-12° sein und der Winkel vorne (
Zahnwinkel ) ist verschieden flirs Schneiden verschiedener Arten Holz:

Gefrorenes Holz 9°
Hartes Holz 11°
Mittelhartes Holz 17°
Weiches Holz 19°

Der vornere Stirnwinkel muss 90° sein (cf. Bild rechts) \

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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ZAHNPROFIL
Wenn das Bandsageblatt gescharft wird ist es wichtig das urspriingliche Profil der Zahne und
die Vertiefung in ihrer Basis (Zahnwurzel) zu bewahren. Dazu muss man ein Qualitatscharfwerk-

zeug verwenden. Je richtiger ist das Scharfen, desto besser wird das Prozess vom Schneiden ver-
laufen.

! WICHTIG:

Beim Schdrfen miissen die Zadhne aus allen Seiten bearbeitet werden ( Stirn, Buckael,
Zahnwurzel ), um Microritze zu beseitigen. Das Zahnprofil muss bewahrt werden.

Nach dem Scharfen lassen sie das Bandsdgeblatt ins Sandputzen laufen - das verbes-
sert die Qualitidt der Schneide, weil die Schiarfscheibe bearbeitet das Blatt ganz zartlich.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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DIMENSION DER ZAHNSCHRAGUNG

Diese Dimension zeigt die Neigung der Spitze des Zahnes gegeniber der Flache des Bansa-
geblattes, was ein freies Schneiden sichert.

Diese Grdsse hangt davon ab:
a) Die Art des Holzes - weiches Holz benétigt eine grossere Zahnschragung denn hartes.

b) Die Feuchtigkeit des Holzes - feuchtes Holz bendétigt eine grossere Zahnschragung denn tro-
ckenes.

c) Harzenthalt - Holz mit héherem Harzenthalt (e.g.Kiefer) benétigt eine gréssere Zahnschra-
gung.
d) Dichte der Jahresringen - Je die Jahresringe dicht sind, desto kleiner muss die Zahnschragung
sein.

e) Zustand des Holzes - gefrorenes Holz benétigt eine kleinere Zahnschragung.

f) Die Holzfaser - Holz mit starken, kraftigen Fasern (e.g. Pappel) bendtigt eine sehr grosse
Zahnschragung.

g) Arbeit und Zustand des Bandzdageblattes — wenn es Schlage beim Schneiden ertragt, benétigt
man eine gréssere Zahnschragung.

h) Vorschub des Materials — bei grosserem Vorschub bendtigt man eine gréssere Zahnschragung

EINSTELLUNG DER GROSSE DER ZAHNSCHRAGUNG
Die Zahne missen nach den folgenden Dimensionen (cf. Bild unten):
B = rechtssteigender Zahn ( 0.4 - 0.5 mM.)
C = linkssteigender Zahn ( 0.4 - 0.5 mMM.)
( Neigung an der einen und der anderen Seite gegeniliber der gerade Zahn)
D = keine Neigung ( gerader Zahn, beseitigt die Sagespdnen beim Schneiden )

Die Standartdimension der Zahnschragung ist 0.4-0.5mm., aber praktisch findet man Schragun-
gen von 0.2mm. bis 0.8mm.

Nur das obere Teil des Zahnes - Uber die Linie E — kann gebeugt werden.

! ACHTUNG!

Die Zahne des Bandsdgeblattes miissen in ihrem diinnsten Teil gebeugt. Im Gegenfall
das Bandsdgeblat kann spalten oder zerbrechen

Je richtiger ist die Zahnschragung, desto besser wird das Prozess vom Schneiden verlaufen.

E

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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4. Beschreibung der Maschine

Die Maschine ist zum Scharfen von Bandsageblatter in halbautomatischen Kreislauf geeignet..

Die Veranderung des Zahnschrittes und des Zahnprofils werden handlich eingestellt.. Das Dre-
hen der Scheibe und der Vorschub werden von Elektromotoren ausgefihrt.

Die Bewegung der Scharfscheibe (nach oben und unten) erlaubt die Einstellung von verschie-
denen Zahnhdhen und die Einstellung der Grésse des Vorschubs erlaubt die Veréanderung von der
Schrittlange des Blattes. Die Maschine ist mit einem Nocken ausgertistet, was die Mdglichkeit zum
Scharfen von Zdhnen mit Profil WOOD-MIZER gibt.

BESCHREIBUNG DER TEILE

. Elektromotor von der Scharfscheibe
. Elektromotor des Vorschubs

. Elektromotorarm der Scheibe

. Basis

. Bedienungsfeld

7. Schraube zur Einstellung der Hohe
der Scheibe

8. Schraube zur Einstellung der Grésse
des Vorschubs

9. Hebel

10. Vorschubstange

11. Spannhalter des Bansageblattes
12. Schrauben des Halters

13. Schraube zur Einstellung der Hdhe
des Bandsageblattes

14. Kiihlungsystem ( Option ) 15 16
15. Reduziergetriebe

16. Schraube zur Einstellung der Neigung der
Scheibe (Zahnwinkel)

17. Handgriff fir Handeinstellung
18. Nocken

19. Sicherheitsschraube des Nockens
20.---

21.---

22. Schraube zur Einstellung des Vorschubs
23. Halter der Vorschubsstange

18
24. Stein -
Standartkugellager ' 21
24
6002 2ZR - 2St.. Pos. 23 -
608 27 - 1St. Pos. 9
22

6000 2ZR - 2St. Pos 3

Abbildungen und DATENabweichend
HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at
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5. Einstellung des Bansdgeblattes und des Zahnprofils

Beachte: Die Maschine ist standarteigestellt

5.1 Einstellung des Zahnprofils

Die Einstellung der Maschine ist nach 3 Weisen méglich

TIEFE DES ZAHNPROFILS

Stellen Sie die Schraube /7/ in den verschiedenen Locher des Hebels /9/ um die Tiefe des Zah-
nes zu erhdéhen oder zu reduzieren.

Die Tiefe erh6ht sich wenn sie nach links bewegen und verandert sich nicht wenn sie rechts stel-
len-in diesem Fall wird die Neigung der Riickseite des Zahnes verandert (Bild unten)

TIEFER GLEICH UNTIEF

P e L T N NN EE S W W

SCHRITTLANGE - VERANDERUNG DES VORSCHUBS

Wenn Sie die Exzentrizitdt des Steines verdndern, so wird die Arbeit der Vorschubstange auch
verandert. Immer einen grésseren Vorschub denn der reale Zéhneschritt einstellen.

- Der Stein abschrauben, bewegen und wieder anschrauben /22/.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at

Bedienungsanleitung PB8ON



PB 80 N

VERANDERUNG DES ZAHNPROFILS

Bei Drehen des Nockens /18,19/ wird beim Scharfen das Relief des Raums zwischen den Zahnen
verandert ( Bild unten )

Y

5.2 Vorbereitung und Einstellung der Maschine

Die Beine befestigen. Die Maschine waagerecht stellen. Die Unterstiitzungstangen des Bandsage-
blattes an die Basis befestigen und die Lange einstellen.

! / % ACHTUNG - Punkte 1bis6 bei ausgeschalteter Maschine ausfiihren

1. Der Motorarm /3/ heben und das Bandsageblatt in den Spannhalter /11/ schieben

2. Die Ho6he des Bandsageblattes mit Schrauben /13/ so einstellen, dass der tiefste Punkt des
Zahnes circa 2mm Uber dem Halter steht (Bild)

3. Die Lange der Unterstitzungsstangen so einstellen, dass das Bansageblatt sich frei bewegt.

4. Die Schrauben /12/ so anschrauben, dass das Blatt sich frei bewegt und gleichzeitig gut in der
gewinschten Position befestigt wird

5. Bei Neigung des Motorarms /3/ durch Schraube /16/ wird der Zahnwinkel verandert. Danach
wieder anschrauben.

6. Der Motorarm /3/ zurlicksetzen

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at Seite 18
Bedienungsanleitung PB8ON




PB 80 N

7. Die Form der Scharfscheibe und jeder neuen Scheibe dem Bild nach einstellen

i
W -

//’im
f{ il % 1(:3"

W
3 | ‘.f.f'_-

8. Durch Schrauben / 7 und 8/ und durch Drehen des Handgriffes /17/ das Kopieren des Zahn-
profils einstellen

Durch Drehen von Schraube /7/ f
nach rechts - der Motorarm be- 'f
wegt sich nach oben! Nach links &:
drehen — der Arm geht nach unten f

Bei Drehen von Schraube /8/ nach
rechts - die Vorschubstange /10/
bwegt sich rickwerts! Nach

links drehen — die Stange geht
nach vorne.

9. Wenn das gewinchte Profil nicht eingestellt werden kann, wechseln sie das Loch von Schraube
/7/ am Hebel /9/ (sehen 5.1). Wenn es wieder nicht richtig kopiert werden kann, miissen Sie das
Profil der Zahne verandern ( 5.1 Veranderung des Zahnprofils).
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o
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- Optimal
-
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i
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10. Der Scheibenmotor einschalten und aufmerksam die Einstellung ( von Schrauben /7 -8/ )
durch Drehen des Handgriffes /17/ Uberprifen.

NB: Die vordere Seite des Zahnes wird immer weniger bearbeitet ( gescharft ) als die
hintere. Es ist ein Grundregel beim Schirfen aller Arten von Zidhnen.

miax D 2rem
|

T“ ‘_,_,..-»-‘j‘&

max, O0,05mm

11. Das Vorschubmotor einschalten

12. Bei neuen oder sehr stumpfen Bandsdgeblatter muss der Zwischenraum der Zahne (Profil)
mehrmals bearbeitet werden.

ACHTUNG: Bei zu tiefem Scharfen der vordere Seite (Stirn) des Zahnes kann es zu einer Veran-
derung des vorderen (Stirn)Winkel fihren, sowie zu ibermassige Verdanderungen des Zahnprofils.
Bei starkem Scharfen wird die Scheibe beschadigt.

= _F__.-"‘ ~ R
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o
2 ﬁif_f.
el
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5.3 Wechsel der Scheibe

m Bevor die Scheibe gewechselt wird, die Mashine ausschalten und gegen eine Wie-
dereinschaltung sich versichern!

. Der Motorarm /3/ heben.

. Der Seitendeckel abschrauben.

. Halten sie die Scheibe mit einem Schllssel und den Flasch abschrauben
. Die Scheibe beseitigen, die neue setzen und den Flasch anschrauben.

. Der Deckel anschrauben

. Der Motorarm wieder nach unten setzen.

. Nur der Scheibenmotor einschalten und 2min. laufen lassen.

. Die Form der Scheibe mit einem Schleifstein bearbeiten.

NGOV L WNR

6. Einschmieren, Reinigung, Aufrechthaltung

Bei der Arbeit der Maschine werden viele Staubpartikel produziert, deswegen ist es sehr wichtig
die Einschmierungsregeln zu beachten.

Die Maschine muss taglich aufrechthaltet werden.

- Die Staubschichte auf dem Deckel und im Raum der Scheibe beseitigen.
- Reinigen Sie die Basis der Maschine und alle Teile.

- Mindestens ein Mal monatlich die glatte Teiele des Hebels /9/ und die Schrauben /7-8/ ein-
schmieren.

! Vor dem Beginn dieser Tatigkeit die Mashine ausschalten und gegen eine Wiederein-
schaltung sich versichern
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1 WARTUNG

A ACHTUNG
.ﬁ Reinigung und Instandhaltung bei angeschlossener Maschine!
Sachschaden und Verletzungen durch unbeabsichtigtes Einschalten
der Maschine!

Daher qilt:

p Vor Wartungsarbeiten Maschine ausschalten und von der
Spannungsversorgung trennen

Die Maschine ist wartungsarm und enthalt nur wenig Teile, die der
Bediener einer Instandhaltung unterziehen muss.

Stérungen oder Defekte, die die Sicherheit der Maschine beeintrachti-
gen kénnen, umgehend beseitigen lassen.

+ Die Beseitigung von Defekten erledigt Ihr Fachhandler

+ Reparaturtatigkeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

1.1 Reinigung

p Maschine mit weichem Besen oder Druckluft von Schleifstaub
befreien

p Maschinengehause mit einem feuchten Tuch und
gegebenenfalls etwas handelsiiblichem Spllmittel sdubern

Der Einsatz von Losungsmitteln, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fiihrt zu Sachschaden an der Maschine!

Daher gilt:
p Bei der Reinigung nur Wasser und ggf. milde Reinigungsmittel
verwenden

p Blanke Flachen der Maschine gegen Korrosion impragnieren
(z.B. mit Rostschutzmittel WD40)
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KONFORMITATSERKLARUNG

2 KONFORMITATSERKLARUNG

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

HOLZMANN MASCHINEN® AUSTRIA
HUMER GmbH
A-4710 Grieskirchen, Gewerbepark Schllisslberg 8
Tel.: +43/7248/61116-0; Fax.: +43/7248/61116-6

www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung

Halbautomatischer Sagebandscharfmaschine

Type

HOLZMANN PB8ON

EG-Richtlinien

* EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG
* EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG

Hiermit erklaren wir, dass die oben genannte Maschine den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsan-
forderungen der EG-Richtlinie entspricht. Diese Erklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn Veranderungen an
der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.

Greiskirchen, 04.11.2008 7 6

7
Ort / Datum Unterschrift
Erich Humer Ge-
schaftsfuhrer
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